Fémforgacsol6é szerszam CNC gépre

M TIVOLY.

Gyors és biztonsagos furas minden fémbe:

SIRIUS — keményfem csigafuro.

Nagy termelékenységii furé merev gépre
nehezen forgacsolhat6é anyagokhoz is.

Keményfém: VHM-TSF44 (1720 HV, 0,4 )
Bevonat: HELICA
Atméro tlirés: m7, szar tlrése: h6, cslics: 145°

P210 - Sirius 3xD

—— e

DIN 6537-K, @ 3 - 16 mm / 0,1 mm, bels6 h(ités nélkul

P310 - Sirius 3xD
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DIN 6537-K, @ 3 - 16 mm / 0,1 mm, bels6 h(itéssel

P460 - Sirius 5xD

DIN 6537-L, @ 3 - 16 mm / 0,1 mm, bels6 hiitéssel

Ajanlott forgacsolo sebesség és elotolas

- Miért kiemelkedéen jo furé a Sirius?

- A Tivoly Csoport K+F intézetében évekig dolgoz-
tak a fejlesztésen az Airbus igénye alapjan. Célul
tlizték ki, hogy a nehezen forgacsolhaté titanotvo-
zetekhez is alkalmas legyen.

- Milyen anyagokhoz valé még?

- A SIRIUS faré optimalis acélhoz 200-1400 Mpa
szakitdszilardsagig, de 50 HRC keménységig is
hasznalhaté. Kimondottan ajanlott korrdzidalld
acélhoz, aluminiumotvozetekhez, 6ntéttvashoz, és
Ti, Ni, Co otvozetekhez.

- Mibdl késziil a firé?

- A SIRIUS alapanyaga egy kimondottan erre a
célra kifejlesztett meghatarozott kémiai 6sszetétel(i
»~Nano” (szub-szub mikron) szemcseméretl ke-
ményfém mindség, amely kitling szivéssagot és
egyben nagy keménységet eredményez.

- Miért biztonsagosnak?

- Egyedi, szabadalmaztatott élgeometria, forgacsto-
r6 és horonykialakitas biztositja a forgacs tokéletes
torését és kihordasat kilénféle anyagmindségeknél
nagy elétolas mellett.

Acél Acél Acél Acél 50 Inox Inox Inox -- AISi AISi . )
Vv, f] 400 | 700 | 950 | 1200 | HRC | (ler) | (man) | (@) | OV | GGG | AU T gy | sqpu | CONT T
P210 | 100 | 100 | 90 | 70 | 22 | 50 90 | 65 2 | 22
m)’nﬁin P310 | 140 | 140 | 120 | 100 | 30 | 70 | 60 | 60 | 100 | 90 | 400 | 350 | 300 | 30 | 30
P460 | 120 | 120 | 100 | 65 | 25 | 60 | 50 | 50 | 90 | 75 | 400 | 350 | 300 | 25 | 25
] D5 | 0,13 | 0,12 | 0,12 | 0,12 | 0,05 | 0,08 | 0,06 | 0,06 | 0,16 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 0,05
mmsford | 210 | 0,25 0,25 0,25 0,25 | 0,10 | 0,16 | 0,13 0,13 | 0,24 0,16 0,14 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,10
D16 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,16 | 0,25 | 0,20 | 0,20 | 0,30 | 0,25 | 0,24 | 0,20 | 0,20 | 0,16 | 0,16

Fordulatszam N = 1000 x Vc/ D/ 3,14 El6told sebesség Vf = N x f

Forgacsolasi példak:

1.7218

(25CrMo4)

4% emulzioé 20 bar

Vc = 100 m/min
f=0,05-> 0,3 mm/ford

1.7218
(25CrMo4)

4% emulzié 40 bar
Vc = 250 m/min
f = 0,4 mm/ford
N = 10000 / min
Vf = 4000 mm/min

@ 0,24 sec/furat

1.4404
(X2CrNiMo17-12-2)

4% emulzidé 20 bar
Vc = 45 m/min
f=0,1 mm/ford
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Nagy el6tolas, jobb forgacstorés
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Fémforgacsol6é szerszam CNC gépre

Sirius 3xD keményfém farok méretei DIN 6537K szerint
D = atmér6é m7 tlréssel, L= teljes hossz / dolgoz6 hossz, d= befogdszar atmérdje h6 tliréssel

D 3,0 L62/20 d6
D 3,1L62/20 d6
D 3,2 L62/20 d6
D 3,3160/20 d6
D 3,4 L62/20 d6
D 3,5 L62/20 d6
D 3,6 L62/20 d6
D 3,7 L62/20 d6
D 3,8 L66/24 d6
D 3,9 L66/24 d6
D 4,0 L66/24 d6
D 4,1166/24 d6
D 4,2 L66/24 d6
D 4,3 L66/24 d6
D 4,4 166/24 d6
D 4,5166/24 d6
D 4,6 L66/24 d6
D 4,65 L66/24 d6
D 4,7 L66/24 d6
D 4,8 L66/28 d6

D 4,9 L66/28 d6
D 5,0 L66/28 d6
D 5,1166/28 d6
D 5,2 1.66/28 d6
D 5,3 L66/28 d6
D 5,4 L66/28 d6
D 5,5 .66/28 d6
D 5,55 L66/28 d6
D 5,6 L66/28 d6
D 5,7 L66/28 d6
D 5,8 L66/28 d6
D 5,9 L66/28 d6
D 6,0 L66/28 d6
D 6,1L79/34 d8
D 6,2L79/34 d8
D 6,3L79/34 d8
D 6,4 L79/34 d8
D 6,5L79/34 d8
D 6,6 L79/34 d8
D 6,7L79/34 d8

D 6,75L79/34 d8
D 6,8 L79/34 d8
D 6,9L79/34 d8
D 7,0L79/34 d8
D 7,1L79/41 d8
D7,2L79/41 d8
D 7,3L79/41d8
D7,4L79/41d8
D7,5L79/41d8
D 7,55L79/41d8
D7,6L79/41d8
D 7,7L79/41d8
D 7,8L79/41d8
D7,9L79/41d8
D 8,0L79/41d8
D 8,1189/47 d10
D 8,2 L89/47 d10
D 8,3 L89/47 d10
D 8,4 L89/47 d10
D 8,5189/47 d10

D 8,6 L89/47 d10
D 8,7 L89/47 d10
D 8,8 L89/47 d10
D 8,9189/47 d10
D 9,0 L89/47 d10
D 9,1L89/47 d10
D 9,2 1.89/47 d10
D 9,3189/47 d10
D 9,4 L89/47 d10
D 9,5189/47 d10
D 9,55 L89/47 d10
D 9,6 L89/47 d10
D 9,7 L89/47 d10
D 9,8 L89/47 d10
D 9,9 L.89/47 d10
D10,0 L89/47 d10
D10,1L102/55 d12
D10,2 L102/55 d12
D10,25 L102/55 d12
D10,3 L102/55 d12

D10,4 L102/55 d12
D10,5 L102/55 d12
D10,6 L102/55 d12
D10,7 L102/55 d12
D10,8 L102/55 d12
D10,9 L102/55 d12
D11,0 L102/55 d12
D11,1L102/55 d12
D11,21102/55 d12
D11,31102/55 d12
D11,4 L102/55 d12
D11,5L102/55 d12
D11,6 L102/55 d12
D11,7 L102/55 d12
D11,8 L102/55 d12
D11,9 L102/55 d12
D12,0 L102/55 d12
D12,11.107/60 d14
D12,2 L107/60 d14
D12,3 L107/60 d14

Sirius 5xD keményfém farok méretei DIN 6537L szerint
D = atmérd m7 tliréssel, L= teljes hossz / dolgozé hossz, d= befogészar atmérdje hé tliréssel

D 3,0 L66/28 d6
D 3,1L66/28 d6
D 3,2.66/28 d6
D 3,3 66/28 d6
D 3,4 L66/28 d6
D 3,5L66/28 d6
D 3,6 L66/28 d6
D 3,7 L66/28 d6
D 3,8 L74/36 d6
D 3,9L74/36 d6
D 4,0 L74/36 d6
D 4,1L74/36 d6
D 4,2 L74/36 d6
D 4,3 L74/36 d6
D 4,4 74/36 d6
D 4,5L74/36 d6
D 4,6 L74/36 d6
D 4,65 L74/36 d6
D 4,7 L74/36 d6
D 4,8 L82/44 d6

D 4,9 L82/44 d6
D 5,0 L82/44 d6
D 5,1182/44 d6
D 5,2 1.82/44 d6
D 5,3 L82/44 d6
D 5,4 L82/44 d6
D 5,5 L82/44 d6
D 5,55 L82/44 d6
D 5,6 L82/44 d6
D 5,7 L82/44 d6
D 5,8 L82/44 d6
D 5,9 L82/44 d6
D 6,0 L82/44 d6
D 6,1L91/53 d8
D 6,2191/53 d8
D 6,3191/53 d8
D 6,4 L91/53 d8
D 6,5L91/53 d8
D 6,6 L91/53 d8
D 6,7191/53 d8

D6,75191/53 d8
D 6,8 L91/53 d8

D 6,9191/53 d8

D 7,0L91/53 d8

D 7,1191/53 d8

D 7,2191/53 d8

D 7,31L91/53 d8

D 7,4191/53 d8

D 7,5191/53 d8
D7,55191/53 d8
D 7,6L91/53 d8

D 7,7191/53 d8

D 7,8 91/53 d8

D 7,9191/53 d8

D 8,0L91/53 d8

D 8,1L103/61d10
D 8,2L103/61d10
D 8,3L103/614d10
D 8,41L103/61d10
D 8,5L103/61d10

D 8,6 L103/61 d10
D 8,7L103/61 d10
D 8,8L103/61d10
D 8,9L103/61d10
D 9,0L103/61 d10
D 9,1L103/61d10
D9,2L103/61d10
D9,3L103/61d10
D 9,41103/61d10
D 9,5L103/61 d10
D 9,55 1L103/61 d10
D9,6L103/61d10
D 9,7L103/61 d10
D 9,8L103/61d10
D9,9L103/61d10
D10,0 L103/61 d10
D10,1L118/71 d12
D10,2 L118/71 d12
D10,25 L118/71 d12
D10,3 L118/71 d12

D10,4 L118/71 d12
D10,5L118/71 d12
D10,6 L118/71 d12
D10,7 L118/71 d12
D10,8 L118/71 d12
D10,9 L118/71 d12
D11,0L118/71 d12
D11,1L118/71 d12
D11,2 L118/71 d12
D11,3L118/71 d12
D11,4 L118/71 d12
D11,5L118/71 d12
D11,6 L118/71 d12
D11,7 L118/71 d12
D11,8L118/71 d12
D11,9L118/71 d12
D12,0 L118/71 d12
D12,1L124/77 d14
D12,2L124/77 d14
D12,3L124/77 d14

D12,4 L107/60 d14
D12,5L107/60 d14
D12,6 L107/60 d14
D12,7L107/60 d14
D12,8 L107/60 d14
D12,9L107/60 d14
D13,0L107/60 d14
D13,1L107/60 d14
D13,2 L107/60 d14
D13,3L107/60 d14
D13,4L107/60 d14
D13,5L107/60 d14
D13,6 L107/60 d14
D13,7 L107/60 d14
D13,8L107/60 d14
D13,9L107/60 d14
D14,0 L107/60 d14
D14,1L115/65 d16
D14,2L115/65 d16
D14,3L115/65 d16

D12,4 L124/77 d14
D12,5 L124/77 d14
D12,6 L124/77 d14
D12,7 L124/77 d14
D12,8 L124/77 d14
D12,9 L124/77 d14
D13,0 L124/77 d14
D13,1 L124/77 d14
D13,2 L124/77 d14
D13,3 L124/77 d14
D13,4 L124/77 d14
D13,5L124/77 d14
D13,6 L124/77 d14
D13,7 L124/77 d14
D13,8 L124/77 d14
D13,9 L124/77 d14
D14,0 L124/77 d14
D14,11133/83 d16
D14,2 L133/83 d16
D14,3 L133/83 d16

D14,4 L115/65 d16
D14,5115/65 d16
D14,6 L115/65 d16
D14,7 L115/65 d16
D14,8 L115/65 d16
D14,9 L115/65 d16
D15,0 L115/65 d16
D15,1L115/65 d16
D15,2 L115/65 d16
D15,25 L115/65 d16
D15,3 L115/65 d16
D15,4 L115/65 d16
D15,5L115/65 d16
D15,6 L115/65 d16
D15,7 L115/65 d16
D15,8 L115/65 d16
D15,9 L115/65 d16
D16,0 L115/65 d16

D14,4 L133/83 d16
D14,5L133/83 d16
D14,6 L133/83 d16
D14,7 L133/83 d16
D14,8 L133/83 d16
D14,9L133/83 d16
D15,0 L133/83 d16
D15,1L133/83 d16
D15,2 L133/83 d16
D15,25 L133/83 d16
D15,3 L133/83 d16
D15,4 L133/83 d16
D15,5L133/83 d16
D15,6 L133/83 d16
D15,7 L133/83 d16
D15,8 L133/83 d16
D15,9 L133/83 d16
D16,0 L133/83 d16

A HELICA bevonat elonyos tulajdonsagai

Anyag: AICrN,

Keménység: 3000HV,
Héallésag: 1100°C
Surlédasi tényez6: 0,25

Eltartam (Kkifart furatok szdma)

2'500 —
2'000 —
1500 —
VB=0.15mm

1'000 —

500 —

0

VB=0.10mm

TIAIN

Acél 1.1191 - Vc=120 m/min - f=0,2 mm/ford - 5xD

BALINIT®
HELICA

Forgacsolasi sebesség
_Tu.c\hfe;TD.UO holes . o .

400 -
300 -
200

100

f=0.20 mm/rev

f=0.15 mm/rev

TIAIN

BALINIT®
HELICA

Ontbttvas 0.7050 - 4,5xD - T =1000 furat

A BALINIT® HELICA a G6, AICrN - alapréteg, bevonatgeneraciéo masodik terméke, amely
a furasi mlveletet a legfontosabb bevonat tulajdonsagok célzott optimalizalasaval meghata-
rozdan javitotta. Magasabb abraziv kopasallésag, nagyobb nyirdszildrdsag, csekélyebb
adhézéra vald hajlamossag, maximalis szivossag és egy tokéletesen sima fellilet garantalja
a teljesitményugrast a furdészerszamoknal.

Forrés: Qerlikon Balzers




