Perfor Kft - 2014

Marok hosszmeérete

Keményfém maroék dolgozé élhossza (mm)

z2 M8507 | P645, P646A P651, P652A M8500 P602, P615H M8509 P657, P658A M8510

z3 P647, P648A P653, P654A P603, P616H P621U P610, P660A

74-6 P649, P650A P655, P656A P604, P617H P623U P661, P662A

I N ——— —— I I ——
D05 | 0,75 1,5 2,5 4
D1 1,5 3 3 3 3 5 8
D1,5 | 225 3 4 4 5 7,5 12
D2 3 3 4 6 5 7 10 16
D25 3 4 7 7 7 12,5 20
D3 4 5 7 10 9 14 15 25 24
D35 4 6 7 10 12
D4 5 8 8 12 14 16 25 32
D45 5 8 8 12 14
D5 6 9 10 14 16 16 25 40
D6 7 10 13 16 19 19 25 48
D7 8 11 13 18 19
D8 9 12 16 20 21 21 25
D9 10 13 16 22 22
D10 11 14 19 26 22 25 38
D11 28 25
D12 12 16 22 30 25 25 75
D14 14 18 22 35 30 75
D16 16 22 26 32 32 75
D18 18 24 26 35 75
D20 20 26 32 38 38 75
D22 38
D25 38
Keményfém marok teljes hossza (mm)

z2 M8507 | P645, P646A P651, P652A | M8500 | P602, P615H M8509 P657, P658A M8510
z3 P647, P648A P653, P654A P603, P616H | P621U P610, P660A
74-6 P649, P650A | P655, P656A P604, P617H | P623U P661, P662A
D05 39 39 39 39
D1 39 38 38 39 39 39 39
D15 39 38 38 39 39 39 44
D2 39 38 38 38 39 39 39 44
D25 38 38 38 39 39 45 60
D3 38 38 38 44 39 39 46 75 60
D35 50 50 57 44 51
D4 54 54 57 52 51 51 75 75
D45 54 54 57 52 51
D5 54 54 57 52 51 51 75 75
D6 54 54 57 52 64 64 75 80
D7 58 58 63 63 64
D8 58 58 63 63 64 64 75
D9 66 66 72 72 70
D10 66 66 72 72 70 70 100
D11 83 70
D12 73 73 83 83 76 76 150
D14 75 75 83 83 89 150
D16 82 82 92 89 89 150
D18 84 84 92 102 150
D20 92 92 104 102 102 150
D22 102
D25 102

P...H=HARD-CUT bevonat 50 HRC-ig
P...A = ALCRONA bevonat 54 HRC-ig
P...U = ULTRA-CUT bevonat 65 HRC-ig

Az arak az AFA-t nem tartaimazzak. D = dolgozé atmérd, L = teljes hossz / dolgozé hossz, z = fogszam, d = szaratmérs, MK = Morse kip
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