PERFOR 2018

Gépi dorzsar

H7 tlrés

M650 M6507 M8650 M8620 M8660 M8660H M8670 M8615
HSSE HSSE VHM VHM VHM VHM VHM VHM
RedX prec. BH* HardX BH* BH* homlok
Gyorsacél Bevonatos KEMENYFEM = KEMENYFEM = KEMENYFEM KEMENYFEM KEMENYFEM  KEMENYFEM
Acél < 950 gyorsacél bevonat nélkiil bevonat nélkiil bevonat nélkiil HardX bevonattal bevonat nélkiil bevonat nélkiil
Ontéttvas Acél < 1200 Acél < 1400 Rovidszar | *BELSOHUTES ~ *BELSOHUTES | *BELSOHUTES ~ HOMLOKEL
@ 1-20 Korroziodllo acél | Korrdziéallé acél Befogas: h6 Befogas: h6 Befogas: h6 Befogas: h6 @312
3 3112 @1-20 Acél < 1400 Acél < 1400 Acél < 67 HRc Acél < 1400
Korrézidallo acél : Korrdzidallé acél 33912 Korrdzidallo acél
M660 ,
Morse_kupos @4-20 33,912 33,912
@ 4-60
Hosszu Specialis
M680 M8680 M683 M8688 M610 M630
HSSE VHM HSSE VHM HSSE HSSE
L L XL XXL Bz ALU
Gyorsacél KEMENYFEM Gyorsacél KEMENYFEM Egyenes horony 45° horony
Acél <950 Acél < 1400 Acél < 950 Acél < 1400 _Bronz Aluminium
Ontéttvas Korrozidallo acél Ontéttvas Korr6zioallo acél Ontéttvas Lagy anyagok
@ 1,512 31-20 21,510 @10-20 @1,5-20 @ 1,515
N/ N/ N L=650/600 \Z \4
M685 M8685 M687 M620 M640
Morse kipos 0,01 méretek Morse klpos Morse kipos Morse kipos
@ 12,5-50 23,98-12,02 31240 36-30 @ 6-40

Precizios 0,01 mm méretsor

H7-t6l eltérd tliréshez, egyedi gyartas helyett

MGOO MSGOO M8665 M8675 M8685 A precizids dérzsdrak szlk gydrtdsi
tliréssel késziilnek és a méretsor 0,01
HSSE VHM  VHM BH* VHM BH* VHM L mm illetve 0,005 mm dtmér6
. . . . . . , lépésenként névekszik
Gyorsacél KEMENYFEM KEMENYFEM KEMENYFEM HOSSZU ) P
Acél < 950 Acél < 1400 *BELSOHUTES = *BELSOHUTES = KEMENYFEM lgy barmilyen H7-t6] eltéré tirésd, vagy
Ontbttvas Korrozioallo acél Befogas: h6 Befogas: h6 Befogas: h6 Z”/ {{;?fj(few furathoz vdlaszthatunk
eldliik.
@0,6-20,2 @0,6-20 Aceél < 1400 Aceél < 1400 Acél < 1400
3 Korrozioallo acél Korrozioallo acél Korrozidallo acél A dérzsdrat ugy kell megvdlasztani,
Q 3,98'12,02 Q 3,98'12,02 @ 3,98'12,02 hogy annak mérete a gydrtdSI tlrést
Mg610 figyelembe véve a megmunkdlando
g'\glgr\;%s furat tiirésmezején beliil legyen.
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Kézi dorzsar

M670 M8671 M675 M677 T007 T009
HSS VHM HSS L HSS EXP Mini HSS
Acél < 950 KEMENYFEM NYUJTOTT EL TAGITHATO FUVOKA DORZSAR ALLITHATO
Ontottvas 412 @ 245 0,01xD 20319 0 8/9-45/55
@132 B mértékben ’
w 530 /
M700 M711 M740 M785 M750 M760 M780
1:50 1:50 1:20 1:16 2:25 1:10 Morse
2% 2% 5% 6,25% 8% 10% GEPI
KEZI GEPI GEPI KEZI GEPI GEPI M%%fziéfup
@0,6-50 @212 @320 rmg/rjf @220 @1,5-30 MKOMKS
% % NZ - % %
kupos menethez
M720 M731 M745 M755 M765
Egyenes horony Morse kupos Egyenes horony Egyenes horony Egyenes horony
@1,5-16 @550 @114 @214 @214
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Furatsimito, gorgozo

Képlékeny alakitassal elsimitja a fellleti egyenetlenségeket. Elérhet6 érdesség: Ra 0,3-0,5

Acél, ontottvas, aluminium, réz, sargaréz, bronz, stb. 40 HRC-ig.

RDB SRMR SRMB MRBT UBT-B
Gyémant Atmeno Zsakfurat Micro Univerzalis
GYEMANT FURATSIMITO FURATGORGOZO FURATGORGOZ0 FURATGORGOZ0 GORGOZOSZERSZAM
univerzalis hasznalatra sorozatgyartashoz sorozatgyartashoz sorozatgyartashoz univerzalis hasznalatra
316 felett @ 4-178 24178 korlatozott férdhelyre. @ 40 feletti furathoz
Alitasi lehetdség Alitasi lehetéség @4rs27
o ©20,25-05-1mm @0,25-0,5-1mm Allitasi lehetdség o7
”’ e (0,0025 mm Iépésenként) (0,0025 mm Iépésenként) 0,2..0,5mm ?g/
Furatsorjazo
=/ /7 V4 V4
Furat elején és végén
Burraway Burr-Off GMO Bi-Face Bi-Face-R
HSS, HSS-TiN, VHM Rugalmas villa KEMENYFEM penge KEMENYFEM KEMENYFEM
rugézo penge Hosszabb furatokhoz is Preciz gépre kétoldalas sz6gmaro kétoldalas negyedkérmard
N . CNC gépre CNC gépre
UanerZaIlS hasznalatra CP g 1 6'25 8 GMO g 0 8-7 5
MA @20-5.0 =T = T Acél < 1400 Acél < 1400
MB @ 5519 H=HardX < 67 HRc H=HardX < 67 HRc
MC @ 20-50 j*fg M8480(H) @13 MB848R(H) @2-3/R0,2-R0,5

=

M8490(H) @ 2,8-16

Keresztfurat belsejében

D, = nagy furat, D, = kis furat

M849R(H) @5-12/R0,5-R3

Burraway
3:1
HSS, HSS-TiN, VHM
rugézo penge
Univerzalis hasznalatra
D2=0 2-50
D4/D2 > 3:1
NOSN
ES0N
NN

Burr-Off
3:1
Rugalmas villa
Hosszabb furatokhoz is

D>=@1,6-25,8
D1/D2 > 3:1

SEDT
2:1
KEMENYFEM penge
Preciz gépre

D2=@5-12,5
D1/D2 > 2:1

©

GMO
1,5:1

KEMENYFEM penge
Preciz gépre
D:=@0,875
D1/D2>1,5:1
di>

Orbitool
1:1
KEMENYFEM gémbmar6
rugalmas széron
Gépi vagy kézi hasznalatra
D2 >@3,2
D1/D2 > 1:1

i
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