Fémforgacsolo szerszam
Szerszam Kisgépre
Reszelo
Furoélezo gép

T TIVOLY.
® Magefor

SmiCut
STS

ERIZ ©teceesi

DARES  Kaind “§oowi

Traditionsmarke der Profis

Perfortek Kereskedelmi Kft.
Segédlet a forgalmazott szerszamtipusok kivalasztasahoz
Részletes informaciéo méretekkel, arakkal:

www.perfortek.hu



Perfortek Kft. 2020 www.perfortek.hu
TARTALOMJEGYZEK
FURAT-SZERSZAM SZERSZAMOK KISGEPHEZ
o KOzpontflro....eneensennes 2 e (Csavarozo bit......enenn. 37
e NC bekezddfuré......ccovevvrenee. 4 o Lemezflro ...vvrvesenenes 38
o (sigaflro ....ovvnnineenesnenns 6 o Magflro ....cmrereresesensenns 39
o LépcsOs furl....nnneresnennes 9 e Rotormaro......eenn. 40
o SUllyesztl....commrrerrerrenrennes 10 e Dekopir flrészlap.......uuuu... 41
e Furatsorjazo.......en 13 ® Drotkorong......eenn. 42
LI Do) /A Y= | S 14 o Faflrd ... 44
) e FelsOmarokeés.......nnnnne. 45
MENET-SZERSZAM
e Menetmard 16 ® KOrflrész ...nvseesennnas 45
° Menet-esztergakés ............... 17 o K&zetflrod és véso.....nne. 46
o GEpi Menetfiro ... 18 e Flex vagdkorong.......cconueeee. 48
e Menetformazo....... 23 e Gyémant vagokorong.. 48
o Kézi menetfird 24 e Szerszamkészlet ... 49
® Menetmetszo ..wwvsvse 25 RESZEIO e 50
MARO 7 /7 7/ 7”7 V4
FUroélezo gep ..nnnennsnessesnenne 53
e Keményfém ujjmaro .......... 26
e RAIUSZMATIG..crreererrererrrsren 29 MUSZAKI INFO
_ , SZerszamanyagokK ........ceeereenserseessesseeseessesseens 54
* V-profil mar........ 32 A0 ) 1 (o) 54
° Gyorsacél Maro....e. 34 Megmunkalandé anyagmindségek................. 55
Furat tréSek....nereresneseneseessessseeeenns 56
Feliiletsimitd, gorgozo ... 36 SZIlArdSAg-KEMENYSEG .evvrevvrsevrrsevrssesssssssssnns 56




Perfortek Kft. 2020

www.perfortek.hu

Kozpontfuro

A a}ak

60° kipszog, DIN 333-A

Classic Gyorsacél Kobaltos Co5% Porkohdszati
M03 M11 M10 M0811 105 M0910
HSS HSS HSSE HSSE TiN HSSPM (ASP) HSSPM RedX
Acél<500 Acél<700 Acél<950 Acél<950 Acél<1200 Acél<1200
Ontéttvas Ontéttvas Ontéttvas (Korrozioallo) Korrozioallo acél Korrézioallo acél
Aluminium Aluminium Aluminium Ontéttvas GG ontvény GG ontvény
Al1-5 AOS5 = 125 Al-5 Aluminium Al-Si btvozet Al-Si btvozet
A05—>8 A1->5 A1->4
Keményfém LAPOLT BALOS Készletek
M38100 M8100H M0290 M0890 M16
VHM VHM HardX HSSE HSSE TiN HSS
Acél<1400 Acél<67 HRc Acél<950 Acél<1200 Acél<700
Korrézidallo acél Korrézidallo acél Ontéttvas Korrdzi6allo Ontéttvas
GG ontvény GG ontvény Aluminium Ontéttvas Aluminium
Al-Si 6tvézet Al-Si 6tvézet A16 -8 Aluminium A05 - 6,3 LH
A05-63 A05-63 A16-63
R alak
|
L
1 —(
RADIUSZOS, DIN 333-R
Gyorsacél LAPOLT Keményfém BALOS
12 M0812 M0291 M0891 M8112 M8112H M170
i — = Sy P < T=
HSS HSS TiN HSSE HSSE TiN VHM VHM HardX HSS
Acél<700 Acél<950 Acél<950 Acél<1200 Acél<1400 Acél<67 HRc Acél<700
Ontéttvas (Korrézitallo) Ontéttvas Korrozi6allo Korrézidallo acél Korrézidallo acél Ontéttvas
Aluminium Ontéttvas Aluminium Ontéttvas GG ontvény GG ontvény Aluminium
ROS5 - 125 Aluminium R16- 8 Aluminium Al-Si 6tvozet Al-Si 6tvozet R08 - 8
R1-5 R16-6,3 R05->5 R05->5
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B alak

90°

.LL-:. I xl“"i
60°/120° védésiillyesztd, DIN 333-B 90° csucsfészek, vagy preciz NC befurdéként
Gyorsacél LAPOLT BALOS MICRO Keményfém  BALOS
M13 M0813 M0292 M0892 M173 M15 M82x1 M8115H M175
I S = TE e= el e s
HSS HSS TiN HSSE HSSE TiN HSS HSS VHM VHM HardX  HSS
Acél<700 Acél<950 Acél<950 Acél<1200 Acél<700 Acél<700 Acél<1400 Acél<67 HRc  Acél<700
Ontéttvas Korrézioallo Ontéttvas Korrézioallo Ontéttvas Ontottvas G011 Korrozi6allo Ontéttvas
Aluminium Ontottvas Aluminium Ontbttvas Aluminium Aluminium ’ GG ontvény Aluminium
B05—>10  Aluminum  gyg_, 4  Auminum g4, g3 H 2058 ALSioozet g4 54
B1->6,3 B1,6—-6,3 g1->4 LH
Vd um 4 /7
Hosszu kozpontfuro
A alak R alak B alak 90°
Gyorsacél Keményfém Gyorsacél Gyorsacél Gyorsacél
M18 M0918 M8118H M187 M189 M188
s m————— i e L e . ————— ——= -
HSSE HSSE RedX VHM HardX HSSE HSSE HSSE
Acél<950 Acél<1200 Acél<67 HRc Acél<1200 Acél<1200 Acél<1200
Ontéttvas Korr6zioallo acél Korrézidallo acél Korrézidallo acél Korr6zioallo acél Korrozidallo acél
Aluminium GG 6ntvény GG o6ntvény GG o6ntvény GG 6ntvény GG oOntvény
A0.75— 4 Al-Si otvozet Al-Si otvozet Al-Si otvozet Al-Si otvozet Al-Si otvozet
L60-L200 Al1-4 Al1-4 R1->4 B1—>4 @ 1x4 - 3x16
L100 L100 L120 L120 L80-L120
Csucsfészek és menetmag furas egyszerre, DIN 332/2
DA alak DR alak DB alak
Gyorsacél Gyorsacél Gyorsacél
M0285 M0985 M0280 M0287 M0288 M0283 M0284
e e Do | (e T | S o
HSSE HSSE RedX HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Acél<950 Acél<1200 Lapolt szar M4 > M12 Lapolt szar M4 > M12 Lapolt szar
Ontottvas Korrozi6allo acel Ac81<950 Ac8i<950 Ac8i<950 Ac81<950 Ac8i<950
M3 - M12 M3 - M12 Ontéttvas Ontéttvas Ontéttvas Ontéttvas Ontéttvas
M4 - M24 M4 - M24 M4 - M16
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NC bekezdofuro

NC9I0°

Gyorsacél Gyorsacél Co5% Gyorsacél Co8% Készletek
M190 195 M0995 194 M099J
HSS HSSE HSSE RedX HSSES8 HSSE8 RedX
Acél<700 Acél<950 Acél<1200 Acél<1400 Acél<1600 (50 HRc-ig)
@3- 20 Aluminium Korrozioall6 aceél Korrozioall6 acel Korrozioall acel
0225 @2~ 25 @3- 20 Ni-Co és Ti div.
@3-20
Weldon Duo Morse kupos BALOS
M195W M0995W M019 M0919 M198 M192 M0992
—— —-_— = = B m——————— ==
HSSE HSSE RedX HSSE HSSE RedX HSSE HSSE HSSE RedX
Acél<950 Acél<1200 Acél<950 Acél<1200 Acél<950 Acél<950 Aluminium Acél<1200
Aluminium Korrzioallo acél Ontottvas Korr6zioallo acél Aluminium @3- 16LH Korrozioallo acél
3620 36— 20 33->20 3320 310> 25 @3->16LH
o 7’ /7
NC 90° keményfem
Kis méretek Keményfém DUO keményfém
M819D M819DH M8195 M8195H M8119 M8119H
VHM VHM HardX VHM VHM HardX VHM VHM HardX
Minden anyaghoz Acél<67 HRc Minden anyaghoz Acél<67 HRc Minden anyaghoz Acél<67 HRc
@0,3—>25 230325 @2->20 32->20 33->12 33->12
2 o
Hosszu NC 90
Gyorsacél Co5% Keményfém DUO gyorsacél
197 M0997 M8197 M8197H MO19L, XL M0919L, XL
== =— - B = —_y e
HSSE HSSE RedX VHM VHM HardX HSSE HSSE RedX
Acél<950 Acél<1200 Minden anyaghoz Acél<67 HRc Acél<950 Acél<1200
Ontéttvas Korr6zidallo acél @1- 20 @1- 20 Ontottvas Korrézidallé acél
g1->25 31->20 33->20 33->20
DUO NC bekezdéfuroé Bl
Az uj generdcios NC bekezddfurd a hegye kézepén egy kis dtmérén i Skl
kialakitott 118° optimdlis kupszdggel Iép be az anyagba, ami e 1
stabilizdlja a szerszamot és nagyobb éltartamot biztisit. 2 i =
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NC60°

Gyorsacél Co5% Duo Hosszu Duo
M191 M0991 M016 M0916 MO16L, XL M0916L, XL
— —— s R P = =T
HSSE HSSE Red HSSE HSSE RedX HSSE HSSE RedX
Acél<950 Acél<1200 Acél<950 Acél<1200 Acél<950 Acél<1200
Ontéttvas Korr6zi6allo acél Ontottvas Korr6zi6all6 acél Ontéttvas Korr6zi6all6 acél
@4-20 3420 @3-20 33->20 33->20 33->20
NC120°
Gyorsacél Co5% Gyorsacél Co8% Keményfém
M196 M0996 M19K M099K M8196 M8196H
_..? —1 = e~ u f -3 ﬂ
HSSE HSSE RedX HSSES HSSE8 RedX VHM VHM HardX
Acél<950 Acél<1200 Acél<1400 Acél<1600 (50 HRc-ig) Minden anyaghoz Acél<67 HRc
G2 - 25 Korrzioallo acél Korrozioallo acél . Korr.é’zic')?llq @220 @220
@2 - 25 @320 Ni-Co és titan 6tvézetek
33->20
Gyorsacél Co5% Hosszu NC 120°
Weldon Morse kup BALOS Gyorsacél Co5% Keményfém
M196W M0996W M1906 M193 M199 M0999 M8199 M8199H
HSSE HSSE RedX HSSE HSSE HSSE HSSE RedX VHM VHM HardX
Acél<950 Acél<1200 Acél<950 Acél<950 Acél<950 Acél<1200 Minden anyaghoz ~ Acél<67 HRc
@2 - 25 Korrzioallo acél @10 - 25 @3- 8LH Ontottvas Korr6zioallo acél @120 @120
@225 @1->25 g1->20
NC 142°
Gyorsacél Co5% Keményfém
194 M0994 M8190H M8190H L s
—
— C———— (—— ST
HSSE HSSE RedX VHM VHM HardX
Jol megvezeti
Acél<950 Acél<1200 Minden anyaghoz Acél<67 HRc a 135° és 140°
Aluminium Korr6zioallo acél @216 @216
@3->20 @3->20

csigafurot
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Csigafuro

Normal hossz

DIN 338, koszorilt horony, 6nkdzpontozd.

Gyorsacél Bevonatos Kobaltos Co5% INOX Gyorsacél Co8%
1520 1540 1550 1560 P016
—— e T TS — F T T I —— RN TN
HSS HSS Fusio HSSE HSSE Blade HSSES8
Acél<700 UNIVERZALIS hasznlat: Acél<950 Acél<1200 Acél<1600 (50 HRc-ig)
Ontéttvas Acél<1200 (korrozidallo) Ontéttvas KORROZIOALLO ACEL Korrézioallo acél
Mdanyag, Fa Ontéttvas, Réz (Korrozioallo acél) @120 Ni-Co és titan 6tvozetek
@305->13 Spec.geometria g1->13 TiAIN+TiCN bevonat @2-16
Ti2CN bevonat 4F élezés
KONNYU FURAS
20513 =)

Preciz ALU CsGkkentett szdr Keményfém lapkads Keményfém
P003 T007 1530 1556 P020 P392
HSS HSS HSS HSSE KFL VHM
Acél<950. Ontottvas. KONNYUFEM Acél<700 Acél<950 Forrasztott Bevonat nélkil
Elliptikus élezés: ,, : Kemény anyaghoz Preciziés tlirés: @ h
Jo futhspontosség Manyag 01325 @14-20 322 rem;o: ture;z. @ h6
-
@02 16 92513
un L L] 4 /7
Extra rovid csigafuro
Micro Hexa szar Gyorsacél Gyorsacél Co8% Keményfém 3-élii
P032 1370 T025 P031 P022 P051
— S— k . L ——— — —
HSSE HSS HSS HSSES VHM VHM
Acél<700 Acél<700 Acél<700 Acél<1600 (50 HRc-ig) DIN 6539 DIN 1897
ontéttvas Ontoéttvas Ontoéttvas Korrzi6allo acél bevonat nélkil bevonat nélkil
Precizios tdirés: h6 Mdanyag, Fa Mdanyag, Fa N'é?\/%f:tglt(an Minden anyaghoz Minden anyaghoz
Erésitett szar DIN 1899 HEXA befogas EXTRA ROVID Preciziés tiirés: @ h6 Preciziés tlirés: @ h6
G015 145 @3->10 DIN 1897 DIN 1897
’ ’ F1-13 F2->16 g1->16 33->10
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Gyorsacél furo CNC gépre

Erdsitett lélek, széles horony. Nagy el6tolds mellett biztonsagos forgacskihordas.

Mini Extra révid Normadl hossz
P399 P403 P029 P391F P012 P392F
e ' . Pl @ ——— Sl e R
HSSE HSSE FUTURA HSSE HSSE FUTURA HSSE HSSE FUTURA
Acél<950 Acél<1200 Acél<950 Acél<1200 Acél<950 Acél<1200
Ontéttvas Korrézidallo acél Ontéttvas Korrézidallo acél Ontottvas Korrézidallo acél
Alu, Mlianyag GG ontvény. Al-Si. Alu, Mlianyag GG ontvény. AI-Si Alu, Mlianyag GG ontvény. Al-Si.
DIN 338 DIN 338 TiAIN bevonat DIN 1897 DIN 1897 TiAIN bev. DIN 338 DIN 338 TiAIN bevonat
@0,8 > 245 @0,8 > 245 32->20 32->20 32513 32513
7 7 I V4
3xD kemeényfém furo
Micro SmiCut Polaris Sirius Sirius belsé hiités
M82X3 3XD P150 P210 P310
—_— e asarss [ A e e
Bevonat nélkiil DIN 6537-K DIN 6537-K DIN 6537-K DIN 6537-K bels6 hiités
Tiirés: @ 0/-0,004 TiAIN bevonat TiAIN bevonat AICrN bevonat AICrN bevonat
@ 3 szar h5 Tlrés: @ m7 Tlrés: @ h7 Tirés: @ m7 Tirés: @ m7
2013 d3->20 33->16 d3->16 d3->16
7 7 d V4
5xD kemeényfém furo
Micro SmiCut Polaris Sirius
M82X5 M82X5H 5XD P170 P460
———r =SS5 i BN i —— T
Bevonat nélkiil HardX bevonat 67 HRc-ig DIN 6537-L DIN 6537-L bels hiités DIN 6537-L bels6 hiités
Tiirés: @ 0/-0 004 Tirés: @ 0/-0,004 TiAIN bevonat TiAIN bevonat AICIN bevonat
@ 3 szar h‘5 @ 3 szarhb Tirés: @ m7 Tirés: @ h7 Tirés: @ m7
30,1 - 30 @0,1->30 d3->20 d4-20 3316
V4 V4 4 /7
8~15xD keményfém furo
Micro 8xD Micro 12xD Micro 15xD SmiCut
M82X8 M82X12 M82X15 8XD
E————e _ = B - . . e
Bevonat nélkiil Bevonat nélkiil Bevonat nélkiil Belsd hiités. TiAIN bevonat
Tlirés @ 0/-0,004 & 3 szar h5 Trés: @ 0/-0,004 @ 3 szar h5 Trés: @ 0/-0,004 @ 3 szar h5 Tirés: @ m7
@0,1->205 30,3205 d1->205 @316
SIRIUS F= 005 < 113 remuiond
A Sirius furé nagy termelékenységli, méretpontos és > 'm'ib '
biztonsdgos firdsra alkal im. Optimdli i Eﬁn‘
gos furdsra alkalmas szerszam. Optimdlis =i
élgeometria: Nagy elétoldssal tékéletes forgdcstéreés. = '

7
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Specialis keményfém furo

Kompozit anyagok, laminalt lemezek, poliészter, Givegszal erGsités(i miianyag, epoxigyanta és kevlar furasahoz

PWK PI+C Pl FP P684
Altalanos hasznalatra Kézi firashoz Csak gépi furashoz Fenékflro Faré-mard

Kupos szaru csigafuro

Standard Classic PRO INOX Hosszu
S006 1379 T098 T105 T110
et LS o LR I LR S TR et S S
HSS HSS HSS HSSE HSS
Hengerelt horony Kdszériilt horony Precizen koszortlt Precizen koszortlt Acél<950 (korrdzioallo)
Acsi<400 Ac8I<700 Ac81<950 (Korrozioallo acél) Ac8l<1200 Ontdttvas. Aluminiur,
Ontéttvas Ontéttvas. Aluminium. Korrézi6allo acél @7-40
@5-50
@10 - 40 @4 -50 @10 - 40

Hosszu csigafuro

Gyorsacél Gyorsacél Co5% Gyorsacél Co8% ALU Lapkds
T033 P044 P048 T038 P050
R s S SR SR B T o T TR =

HSS HSSE HSSE HSS KFL

Acél<700 Acél<1200 Acél<1600 Aluminium Forrasztott

Ontéttvas Korrézioallo acél. Korrézidallo acél F1-10 keményfém lapka

@120 Miianyag @213 @216

d2->13

Extra hosszu csigafuiro

Flex Gyorsacél Gyorsacél Co5% Kupos szaru
T mmm——m e e s R L R S
HSS HSS HSSE HSS
Rugalmas szar, Acél<700 Acél<1200. Acél<950 (korrozidallo)
rovid horony Ontottvas Korrdzidallo aceél Ontottvas
Acél, Aluminium T206 L160 @36 P067 L125 @23 T204
P381 T207 L200 @3 - 10 P068 L160 @2 -6 131506~ 23
L300 @28
T208 L250 @35~ 13 P069 L200 @3- 10 T205
T209 L315 04 - 13 P070 L250 @3 > 13 1400 210 > 31
T210 L400 @5 13 P071 1315 @4 > 13

P072 1400 @5 - 13
P182 1500 @5 - 13
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Lépcsos furo

Menetmaghoz 90°

gt Gyorsacél Co5% Keményfém
" M254 M2754 M8254 M8254H
Menetmag furat és a = ———— = e
90° kupsiillyesztés egy HSSE HSSE RedX VHM VHM HardX
|épésben.
Acél<950 Acél<1200 Acél<1400 Acél<67 HRc
Ontéttvas Korrézidallo acél Ontéttvas Korrézidallo acél
Aluminium GG, AISi M0,8 - M12 GG 6ntVény
M3 - M16 M3 - M16 M0,8 - M12
o -
90° csavarfejhez
Gyorsacél Co5% Hosszu
M255 M2755 M257 M2757
i — C—e e
A csavar és a kipos HSSE HSSE RedX HSSE HSSE RedX
csavarfej helyének
besiillyesztése egy Acél<950 Acél<1200 Acel<950 Acél<1200
Iépésben. Ontottvas Korr6zioallo acél Ontottvas Korrézi6allo acél
Aluminium GG, AISi 6tvozet Aluminium GG, AISi 6tvozet
M2 = M12 M2 = M12 M2 = M12 M2 = M12
o -
180° csavarfejhez
Gyorsacél Co5% —
M256 M2756
= =
A csavar és a hengeres HSSE HSSE RedX
csavarfej helyének - . —
stllyesztése. Acél<950 Acél<1200 LépcsGs kbzpontfiro
Ontottvas Korr6zidallo acél 5‘_,4,
Aluminium GG ontvény, AlSi
M2 - M14 M2 - M14 -_-l = | o ll._
P O |6
Ldsd =2 3. oldal
Moduldris I 400 szabvdnyos elembél tébb mint
lépcsds furd és 100.000 féle szerszamot lehet
csapos sii lIyeszt6 osszedllitani. Kérjen ajanlatot!
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Siuillyeszto

90° haromeéli kupsiillyeszto

Gyorsacél Egyenes élii Kobaltos Co5% Lapolt szar
M4307 T316 M431 M4831 M437 M4837
a\ , . a r—:# —y
HSS HSSE HSSE HSSE TiN HSSE HSSE TiN

Acél<700 Acél<950 Ontdttvas Acél<950 Ontdttvas Acél<1200 Acél<950 Ontottvas Acél<1200
@15 - 80 (MK) @10 - 125 (MK) 24 - 31 F 26— 80

@25 - 125 (MK) NS P

W

90° haromélii nagyteljesitményii

Anti-vibrdcios

Gyorsacél Co8% Keményfém
M436 M4936 M8431 M8431H
HSSE HSSE RedX HSSES HSSE8 RedX VHM VHM HardX
Acél<950 Acél<1200 Acél<1400 Acél<1600 (<50 HRc) Minden anyaghoz Acél<67 HRc
Aluminium Korr6zioallo acél Korr6zidallo acél Korrozidallo acél @4 - 31 @431
@4 - 31 @4 - 31 @6 50 Ni-Co és Ti Gtv. o o
@6 - 50 NS w
Rezgésmentes forgacsolas

- Ldsd még:
e = : Tobbéll
. e szégmaro "

| i.-"::
¥ |
90° hosszu szaru
Gyorsacél Gyorsacél Co5% Keményfém
M4307L, XL M4303 M4933 M8431L M8431LH
L= £ H- S B
HSS HSSE HSSE TiN VHM HardX
Acél<700 Acél<950 Acél<1200 Minden anyaghoz Acél<67 HRc
36 - 25 Ontéttvas Korrézidallé acél @6 - 20 36 - 20
g6 25 @625

10
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90° egyeliu kupsiillyeszto 90° csapos siillyeszto

Kupos csavarfejek helyének kialakitasahoz

| =i | Gyorsacél
e [¥] M32 M3832
Rezgésmentes furatsorjazasra. B
M411 M4811 E:*c—- - ——
HSS HSS TIN
E@ ‘ ﬁ  AGKT00 Acé1<950
HSSE HSSE TiN Ontottvas. Aluminium _ Korrézialls acel
M1 = M10 Ontéttvas, Aluminium
Aluminium Aluminium M2 = M10
Lagyacél. Mlianyag Lagyacél. Mlianyag
@ 2 - 48 furathoz @ 2 - 48 furathoz
@6 - 77 furathoz (MK)

90° kapos szaru siillyeszto

Hdromélii Egyélii Csapos
M4307-MK M431-MK M4831-MK M411-MK M32-MK

N\
HSSE TiN HSSE HSS
Acél<700 Acél<950 Acél<950 Aluminium - Acel<700
@15 - 80 Ontéttvas Korrdzidallo acél Lagyacél. Mlianyag Ontéttvas. Aluminium
@10 - 125 @25 > 125 @6 — 77 furathoz M10 - M16

180° csapos siillyeszto

Hengeres csavarfejek helyének kialakitasahoz

Gyorsacél Keményfém Kupos szaru Készlet
M31 M3831 M8331 M33
HSS HSS TIN VHM HSS
Acél<700 Acél<950 Acél<1400 Acél<700
Ontéttvas Korrézioallo acel Korrozioallo acél Ontoéttvas
Aluminium Ontottvas GG, Al-Si 6tvozet Aluminium
M1 > M16 M2 = M12 M3 = M12 M10 - M30

Moduldris
) Py 400 szabvdnyos elembdl t6bb mint
I r v
€p CS?Sf uro, L 100.000 féle szerszamot lehet
csapos Su”y eszto es osszedllitani. Kérjen ajanlatot!
visszaslillyesztd

11
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60° kupsiillyeszto

Hdromélii gyorsacél Hdroméli keményfém Egyélii gyorsacél
M4302 M432 M4832 M8432H M412 T4812
HSSE HSSE TiN VHM HardX HSSE HSSE TiN
Acél<700 Acél<950 Acél<1200 Minden anyaghoz Acél<67 HRc Aluminium Aluminium
@6 - 25 Ontottvas Korr6zidallo acél @6 - 31 @6 - 31 Lépyacél Lépyacél
@16 - 63 (MK) @6 - 31 @6 - 31 o o Mianyag Mianyag
@16 > 80 (MK) A A @5 - 77 furathoz @5 — 33 furathoz
30° 82°
Hdromélii gyorsacél Hdromélii gyorsacél Egyélii gyorsacél
M439 M4839 M434 M4834 M M4814
HSSE HSSE TiN HSSE HSSE TiN HSSE HSSE TiN
Acél<950 Acél<1200 Acél<950 Ontbttvas Acél<1200 Aluminium Aluminium
Ontéttvas Korrézidallo acél @6 - 31 Korrdzidallo acél Lagyacél Lagyacél
@625 @625 @6 31 Manyag Manyag
@ 4 - 33 furathoz @ 4 - 33 furathoz
o 4 nm 77
100° kupsiillyeszto
Hdromélii gyorsacél Hdroméli keményfém Egyélii gyorsacél
M435 M4835 M8435 M8435H M M44815
HSSE HSSE TiN VHM VHM HardX HSSE HSSE TiN
Acél<950 Acél<1200 Minden anyaghoz Acél<67 HRc Aluminium Aluminium
Ontdttvas Korrdzidallo aceél @6 - 20 @6 - 20 Lagyacél Lagyacél
6 - 31 6 - 31 Muanyag Muanyag
@ 4 - 33 furathoz @ 4 - 33 furathoz
o d L] 7”
120° Kkupsiillyeszto
Hdromélii gyorsacél Egyélii gyorsacél
M433 M4833 M413 M4813
HSSE HSSE TiN HSSE HSSE TiN
Acél<950 Acél<1200 Aluminium Aluminium
Ontéttvas Korrdzidallo acél Lagyacél. Mlianyag Lagyacél. Mlianyag
36> 31 76 - 31 @ 4 - 48 furathoz @ 4 - 33 furathoz
@10 - 40 (MK)
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Furatsorjazo

a furat elején és végén

Keresztfuratok belsejében a D1 nagy furat és D2 kis furat ardnya korlatozott.

Burraway
MA MB MC
72,050 35519 @20-50

Keresztfurat belsejében:
D1/D2 > 3:1

HSS, HSS-TiN, VHM rugdzé penge
Univerzalis hasznalatra

Egyszeriien kezelhet6, minden géptipuson
hasznalhato kézi farogéptdl NC esztergaig, vagy
megmunkald kdzpontig. Rugdzd pengével tavolitja
el a sorjat egy mveletben, a munkadarab
megforditasa nélkiil.

A Burraway mkodése:

1. Forgatva és el6tolassal haladva a penge
elvégzi az éltompitast.

2. Tovabbhaladva a furat fala benyomja a
rugéval megtamasztott pengét a
szerszamtestbe.

3. Afurat végén a rug6 kiemeli a pengét, amely
a szerszam visszahuzasakor lesorjazza a
furat végét, majd benyomaddva lehetd teszi a
szerszam kihuzasat

Forgasiranyt nem kell valtani!
Az éltompitas mérete a rugdfeszitéssel allithato.

8k 5 :

Burr-Off
cP
31,6258

Keresztfurat belsejében:
D1/D2 > 3:1

Rugalmas villa
Hosszabb furatokhoz is

A sorja eltavolitdsa a
szerszam rugozo szaran
kialakitott éllel torténik.
Kis méreteknél 1

éllel, nagyobbaknal 2 éllel

gyorsabban (@5,6 mm felett).

Az &ltalanos felhasznalasra
val6 Burraway szerszammal
azonos elven mikadik, de a
szerszamtest hasitott
kialakitasa révén a
fémforgacs konnyen tavozik.
Automatizalt gyartashoz
idealis gyorsacél szerszam.

nod oy

!
1 2 3

Keményfém
GMO
@0,8-75

Keresztfurat belsejében:
D1/D2>1,5:1

KEMENYFEM penge
Preciz gépre
Miikodése:

1. A szerszam kdzepét a
furat tengelyéhez pozicio-
naljuk. A forgd szerszam az
elétolas hatasara eltavolitja a
sorjat, majd a rugoers ellené-
ben a furat tengelye felé
nyomadik.

2. A forg6 szerszam nagy
elétolassal atmegy a furaton.

3. Afurat végén a szerszam
kibillen és a szar felfekszik a
furat falan. Kis elétolassal
hlzzuk visszafelé a szersza-
mot a sorjazashoz,

4. majd gyorsmenettel
vegyk ki a furatbdl.

Orbitool
Orbi

@ 3,2-t6l

Keresztfurat belsejében:
D1/D2> 1:1

KEMENYFEM gémbmar6
piramis fogazattal
rugalmas szaron

Gépi vagy kézi
hasznalatra

A sorjazast a rugalmas
szarra erésitett keményfém
maro forgd, bolygd és elére-
hatra mozgésa végzi.
Anyaglevalasztds csak a
furatperemeken torténik, a
polirozott acéltarcsa megvédi
a furat felliletét

HERNT)
I

KEMENYFEM kétoldalas

M84sO(H) @13 [l
szégmar6 CNC gépre X

Lasd még: MB8490(H) © 2,8-16 R

13
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Dorzsar

H7 turés

Gyorsacél Co5% Keményfém Kupos szdru
M650 M6509 M8650 M660
HSSE HSSE RedX VHM HSSE
Acél<950 Acél<1200 Acél<1400 Acél<950
Ontéttvas Korr6zioallo acél Korr6zioallo acél Ontéttvas
d1->20 @1-12 31-20 @4 - 60
Belsé hités dtmené furathoz Belsé hiités zsakfurathoz Révid Homlokéldi
M8660 M8660H M8670 M8620 M8615
e —— T —— . | e ————— e — — = == =
VHM VHM HardX VHM VHM VHM
Acél<1400 Acél<67 HRc Acél<1400 Acél<1400 Fenékfuratokoz
Korrdzidallo acél Atmené furathoz Korrdzidallo acél Korrdzidallo acél %
@39->12 33912 @420
@339 ~>12 3312
Bronz ALU
M610 M630 M640
: — f Eeer I ————
HSSE HSSE HSSE
Bronz. Ontéttvas Bronz. Ontbttvas Aluminium. L&gy anyagok Aluminium. L&gy anyagok
Egyenes horony Egyenes horony 45° horony 45° horony
315->20 36— 30 ?315->15 d6 - 40
4
Hosszu
Gyorsacél Co5% Keményfém
M680 M683 M8680 M8688
[ — =] — = =] =
HSSE HSSE VHM VHM
Acél<950. Acél<950. Acél<1400. Korrézioall acél Acél<1400. Korrozioallo acél
315> 12 Extra hosszi @ 1,5 = 10 31->20 L650/600 @ 10 = 20
Kupos szaru
M685 M687
— = — e ——
HSSE HSSE
Acél<950 Acél<950
@125 - 50 Extra hosszu @ 12 - 40
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Precizids 0,01 mm méretsor

H7-t6l eltérd tliréshez, egyedi gyartas helyett

Belsé hiités Belsd hiités Hosszu
Gyorsacél Co5% MICRO Keményfém dtmend furathoz zsdakfurathoz keményfém
M600 M8610 M8600 M8665 M8675 M8685
—— { : == . e ] ——— e
HSSE VHM VHM VHM VHM VHM
Acél<950 Acél<1400 Acél<1400 Acél<1400 Acél<1400 Acél<1400
Ontottvas Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél
20,6 >202 @0,2-> 2,05 @30,6->20 @ 3,98 - 12,02 @3,98 > 12,02 @3,98 > 12,02
Precizids dérzsar
H7-tél eltérd tiiréshez, egyedi gydrtds helyett
A precizids dorzsdrak sziik gydrtdsi tiréssel késziilnek és a méretsor 0,01 mm illetve 0,005 mm dtméré
lépésenként névekszik, igy barmilyen H7-t6l eltérd tiirésd, vagy tértméretd furathoz vdlaszthatunk bel6liik.
A dérzsarat ugy kell megvdlasztani, hogy annak mérete a gydrtdsi tiirést figyelembe véve a megmunkdlandé
furat tlirésmezején beliil legyen.
7 - L1 V4
Kézi dorzsar
Gyorsacél Co5% Keményfém Nyujtott él Expanzios Mini Allithaté
M670 M8671 M675 M677 T007 T009
HSS VHM HSS HSS HSS HSS
Acél<950 Acél<1400 Acél<950 TAGITHATO Fuvoka dérzsar Acél<950
Ontéttvas Korr6zidallo acél 32 - 45 0,01xD @03-19 Ontéttvas
2132 @412 b ULt @819 - 45/55
'Ir\_% @5-30
4 m 7
Kupos dorzsar
1:50 1:20
M700 M720 M711 M731 M740 M745
— ) B (———— E——
2% 2% 2% 2% 5% 5%
kézii kézi, egyenes horony gépi gépi, kupos szar gépi gépi, egyenes horony
@0,6 - 50 31,516 @2->12 @5-50 @33->20 d1->14
1:16 2:25 1:10 Morse
M785 M750 M755 M760 M765 M780
6,25% 8% 8% 10% 10% Gépi, kipos szar
kézi gépi gépi, egyenes horony gépi gépi, egyenes horony MKO = MK5
NPT/Rc menethez @2-20 @214 @15- 30 3214 Morse kuphoz
116> 1
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Menetmaro

CNC menetgyartas rugalmasan, biztonsagosan.
Mikroszemcsés keményfém, TiAICN bevonat. Minden fémhez 65 HRc-ig.

Belsé hiités Belsé hiités

60° profil 55° profil Kupstillyesztds zsakfurathoz dtmend Egyprofilu Kétprofilu
NB XB NF NBK NBT NS NM
M2 - M36 G116 > 1" M3 - M12 M5 - M30 M8 - M16 M1 - M6 M2 - M8
MF4-t6l Rc 1/16 > 2 G 1/16-3” UNC/UNF KETPROFILU
UNC/UNF Pg7 48 No.0 = No.12
No.5 = 1"1/2 NPSF 1/16 = 1’
NPT 1/16 = 271/2
NPTF 1/16—2"1/2
/7 /7 /7 /7
Valtolapkas menetmaro
1-lapkds 2-lapkds 4-5 lapkads Keményfém szar Ferde hornyu
SR SR-2 SR-4/5 SR-C SRH SRH
M16 - M68 M24 - M68 MF68-t6l M16 - M60 MF27-t6l MF26-t4l
MF16-tl MF24-tl UNC/UNF 3™-tol MF16-tol UNC/UNF 17 —tél UNC/UNF 1"1/2-tol
UNC/UNF 5/8 —t6l UNC/UNF 1" —tdl G/Rc 3"-tdl UNC/UNF 5/8 —tél G/Rc 1” —t6l G/Rc 1"1/2-tol
G/Rc 3/8-tdl G/Re 1" -6l G/Rc 3/8 -tol NPT 17 -tol
NPT 3/8 —tdl NPT 17" -tol NPT 3/8 —tdl
Pg9 - 48 Pg 29 - 48 Pg9 - 48

Jo rezgéscsillapitas.
Hosszu furatokhoz

SmiProg szoftver: forgacsoldsi adat, miveleti id6, CNC program
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Menet-esztergakes

A négyélii menetesztergdld lapka szamos elénnyel rendelkezik:

Kiilsé Kiilsé Furat Betétrud
4-élii lapka 3-élii lapka 3-élii lapka kis menetekhez
FourCut SER SIR WR
B B, -
Furat @ > 0,8 mm
] 60° profil
MIMF (0,5-3) M/MF (0,5->6) M/MF (0,5-6) P=02-25
TPI=80—>10
-
UN (32->8) UN (32-4) UN (32-4) 55° profi
b. P=0,25-1,75
60° és 55° profil 60° és 55° profil 60° és 55° profi TPI=80—18
profil
P=0,35-3 (0,5-6/ TPI=48-4) Z
TP~ 19 (0,5-6/ TPI=48-4)
— BS/GIRp (324
NPT (27-11,5) NPT/NFEZHB) NPT/NPTF (27-8)
Pg (20-16) b
Pg menet (20—16) n Pg (20—16)
Tr menet (1,5-3) T “’ns_ﬂ) Tr (E—ﬂ)
Horonybeszurd lapka MJ (1=2) M J(?—>2)
e D
e UNJ (32-8) b
0,5~ 35mm UNJ (32-8)
ﬂ (Zarojelben a menetemelkedés)
RIRc (28-11) o2
RIRc (28-11)
SG (2-4) b
SG (2-4)
Rd (10-4)
Rd (10-4)
FourCut

Kéltséghatékony: négy él hdrom drdért.
Erds és stabil forgdcsolds: A négyélii lapka fliggbleges
elrendezésti, igy a forgdcsolo erd a lapka belseje felé irdnyul.

Nem [ép fel hajlité igénybevétel, nincs sziikség aldtétlapkdra.

Nincs gyenge pontja a szerszamtartonak.
Jobb hozzdférés a kisebb alkatrészekhez is.
Optimadlis 7° hdatszég minden oldalon.
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Gépi menetfuro

M/MF -6H egyenes hornyu

Metrikus és finommenet (ISO-DIN 13) normal 6H tlirés, egyenes horony dtmenég furathoz.

Gyorsacél Mini Gyorsacél Co5% Porkohdszati
T008/T007 D A202/302 ST2 A502/602
HSS HSSE HSSE HSSE TiN HSSEE
Acél<700 Acél<950 Acél<1000 Acél<1200 Acél<1400
DIN/ISO méretek (Korrozioallo acel) (Korrozioallé acel) Forgacsterels (B) Fényes
Forgacstereld (B) Ontdttvas, Kompozit Ontdttvas, Kompozit PIROS gydiri Forgacstereld (B)
M3 = M20 C bekezdés Fekete felilet, M3 = M16 M2 = M18
M1l Forgacstereld (B)
Zoldessarga gydir
M3 - M48
INOX ALU Belsé hiités
A582/682 T2 A508/608 AT2 IKRIC
e = — y = =L
HSSEE HSSEE TiCN HSSEE HSSEE TiN HSSPM
Acél<1400 Acél<1400 Aluminium étvizet Aluminium 6tvozet Acél<1400
Korrdzidallo acél Korrdzidallo acél Porkohaszati gyorsacél Porkohaszati gyorsacél KOXFZ'f)al.l.o acél
Porkohaszati gyorsacél Porkohaszati gyorsacél Ritkitott profil Ritkitott profil u-otvozet
Eloxalt fellilet Forgacsterel§ (B) Forgacstereld (B) Forgacstereld (B) Porkohaszati gyorsacél
Forgacstereld (B) KEK gyiir( M3 = M16 ZOLD gyiirG Forgacstereld (B)
M2 > M24 M3 - M16 M3 - M16 M6 - M16
Ontéttvas Ontéttvas Bronz
A241 A541/641 CcT BT1
— e e e — i
HSSE HSSEE HSSEE TiCN HSSE
Ontéttvas Ontéttvas Ontéttvas Bronzétvozetek
Nitridalt feltilet Porkohéaszati gyorsacél Porkohéaszati gyorsacél Bevonat nélkl
C bekezdés Nitridalt feltilet C bekezdés C bekezdés
M3 = M10 C bekezdés FEHER gyiri SARGA gy(irii
M3 - M16 M3 > M16 M3 - M16
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M/MF -6H csavart hornyu

Metrikus és finommenet (ISO-DIN 13) normal 6H tlirés, csavart horony zsakfurathoz.

Gyorsacél Gyorsacél Co5% Porkohdszati
T010/T012 A205/305 ST5 A505/605
T 1 ) ey W (— _——— e
HSS HSSE HSSE TiN HSSEE
Acél<700 Acél<1000 Acél<1200 Acél<1400
_ (Korroziallo) -
M3 = M20 Ontdttvas, Kompozit P':AZOS i::];u M2 = M12
-
Fekete felilet
z6ldessarga gydrd
M3 - M48
INOX ALU Belsé hiités
A585/685 IT5 A506/606 AT5 IKER
HSSEE HSSEE TiCN HSSEE HSSEE TiN HSSPM
Acél<1400 Acél<1400 Aluminium 6tvozet Aluminium étvizet Acél<1400
Korrdzidallo acél Korrdzidallo acél 45°horony Széles horony Korrc')zif)éllllé acel
Eloxélt elilet INOX geometria M3 = M6 ZOLD gyiri Alu-Gtvozet
INOX geometria KEK gydr( M3 - M16 M6 - M16
M2 - M24 M3 > M16
/7
M/MF - Felmeéretes
Egyenes horony Csavart horony 6
MATDM MAICM MAFCEM MAERM 66X
ISG%S
HSSE HSSE HSSE HSSE s 6HX
BH
6G 6G 6G 6G 501 4HX
6H+0,05 7G 7G 7G aH |5 a8 &
6H+0,1 6H+0,05 6H+0,05 6H+0,05
6H+0,2 6H+0,1 6H+0,1 6H+0,1 T o
4H (szlik tirés) 6H+0,2 6H+0,2 6H+0,2 d2 = elméleti koz6patmeérs
4H (sz(lik tlirés) 4H (szlik tlirés) 4H (szlik tlirés) t = kézépatméré tlrés
4
M/MF - Balmenet M/MF - Hosszu
Egyenes horony Csavart horony Anya- Egyenes Csavart
MATDLM MAICLM MAFCELM MAERLM menetfiiro hornyd hornyd
= W e = G em A401 SLICM SLERM
HSSE HSSE HSSE HSSE = = aEa
) ) ) ) HSSE HSSE HSSE
Acél<950, Acél<950, Acél<950, Acél<950,
(Korrozidallo), (Korrozidallo), (Korrozidallo), (Korrozidallo), M3 - M24 atmend zsakfurathoz
Ontéttvas Ontéttvas Ontéttvas Ontéttvas L280 — L520 furathoz
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Gépi menetfuroé (folytatas)

UNC/UNF egyenes hornyu

Amerikai menet (ASME B1.1) 60° profil, normal 2B tlirés, egyenes horony atmend furathoz.

Gyorsacél Co5%
A202/302 ST2
e e ———
HSSE HSSE TiN
Acél<950 Acél<1400
(Korrézidallo) Forga «
X gacstereld (B)
Ontéttvas PIROS gy
Forgacstereld (B) 14 > 1"
Nrd = 1"
Ontéttvas Bronz
CT1 BT1
[ — -
HSSEE TiCN HSSE
Ontottvas Bronzotvozetek
C bekezdés C bekezdés
FEHER gy(ir(i SARGA gy(ir(i
114> 1 114> 1

INOX
IT2

e —

HSSEE TiCN
Acél<1400
Korrézioallo

INOX geometria

ForgacsterelS (B)
KEK gydir(i

14->1

Tébb méret

MATDN

[ __|
HSSE

Acél<950
(Korrozioallo)
Ontéttvas
C bekezdés

Nr2 -2

ALU
AT2

A
HSSEE TiN

Aluminium 6tvozet

Ritkitott profil
Forgacstereld (B)
ZOLD gydirl

14 -1

BALMENET
MATDLN

_ =
HSSE

Acél<950
(Korrozioallo)
Ontéttvas
C bekezdés

Nr2 -2

UNC/UNF csavart hornyua

Amerikai menet (ASME B1.1) 60° profil, normal 2B tlirés, csavart horony zsakfurathoz.

Gyorsacél Co5%
A205/305 ST5
T
HSSE HSSE TiN
Acél<950 Acél<1200
Nr4 > 1" PIROS gydiri
14> 1"

INOX ALU
IT5 AT5
HSSEE TiCN HSSEE TiN
Acél<1400 Aluminium étvozet
Korr6zidallo acél Széles horony
INOX geometria ZOLD gydir(i
KEK gydri 14— 1"
14> 1"

15° BALMENET
MAFCEN MAFCELN
— o
HSSE HSSE
Acél<950 Acél<950
Nr2 - 2’
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UNEF menet 8UN menet
Egyenes hornyu 15° ferde Egyenes hornyu Csavart hornyu
MATDNEF MAFCENEF MATDUN MAFCEUN MAERUN
&= —=m | B - [ ==
HSSE HSSE HSSE HSSE
Acél<950 Acél<950 Acél<950 Acél<950
(Korrozioallo) (Korrozioallo) (Korrozioallo) (Korrozioallo)
Ontéttvas Ontéttvas Ontottvas Ontéttvas
Nr12 - 1" Nr12 = 1" 1"1/8 > 3’ 1"1/8 > 3’
G csomenet
Whitworth csémenet BSP/G (EN I1SO 228) - 55°profil
Egyenes hornyu Csavart hornyu Ontéttvas BALMENET
A301 A302 A305 CT1 MATDLG
HSSE HSSE HSSE HSSEE TiCN HSSE
Acél<950 Acél<950 Acél<950 Ontéttvas Bronzétvizetek Acél<950
G1/8 > 1"1/4 Forgacsterel6 (B) G1/8>1"/4 G181
G1/8—>1"/4
W menet Pg Rp
Whitworth menet BSW (BS 84) Pancélcsémenet Hengeres cs6menet
) ) Pg (DIN 40430) (EN 10226-1)
Egyenes hornyu Csavart hornyu BALMENET
A202/302 A205/305 MATDLW A301 MATDRP
—_—— e = " = " =
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Acél<950 Acél<950 Acél<950 Acél<950 Acél<950
Forgacstereld (B) 18> 1 Egyenes horony Ontottvas Ontéttvas
118> 1 Pg7 = Pg29 Rp1/8 > 2"
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Tr menet
Trapézmenet Tr, 7H t(irés (DIN 103)
JOBB MENET BALMENET
Egyenes horony 10° horony egyenes horony 10° horony
TTDTR TESPTR TTDLTR TESPLTR
HSSE HSSE HSSE HSSE
Ontottvas Acél<950 Ontottvas Acél<950
Tr10x2 — Tr36x6 Tr10x2 = Tr36x6 Tr10x2 — Tr36x6 Tr10x2 — Tr36x6
NPT menet
1:16 kipos menet NPT (ANSI B1.20.1), NPTF (ANSI B1.20.3)
Révid Gyorsacél Gyorsacél Co5% NPTF BALMENET
A310 A301 MATDNPT MATDNPTF MATDLNPT
HSS HSS HSSE HSSE HSSE
Acél<950 Acél<950 Acél<1200 Acél<1200 Acél<1200
Ontéttvas Ontottvas Korrézidallo Korrézidallo Korrézidallo
NPT 116 NPT 1/16 acel acel acel
> 1" > 1" NPT 1/16
- 2"/2
Rc menet

1:16 kdpos menet Rc (BSPT)

(BS21, EN 10226-2)
Az aldbbi menetekhez
Rovid Gyorsacél Gyorsacél Co5% kérjen ajanlatot:
A310 A301 MATDGC
= ——E = 405 M
HSS HSS HSSE 6125 NGT
Acél<950 Acél<950 Acél<1200 ACME Nic
Ontéttvas Ontéttvas Korroziallé acél BA NJEF
Re 1/16 R 116 Re 1/16 BSC NJF
> 1" > 1" -> 1112 EG-M NPSF
EG-MF NPSI
EG-NC NPSM
EG-NF PL
ETR VG
mioc wiac
mcC WF
MCcSs
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Menetformazo

Metrikus és finommenet (ISO-DIN 13) 6HX normal tlirés és 6GX felméretes.

Standard Acél INOX ALU Felméretes BALMENET
MAFORM ST9 IT9 AT9 MAFORM MAFORLM
HSSE HSSEE TiN HSSEE TiCN HSSEE TiN HSSE HSSE
Legaldbb 10% fajlagos  Legalabb 10% fajlagos Korrézidalld és Aluminium étvozet Legalabb 10% fajlagos BALMENET
nyulés'ﬂllégy"ac"él és nyUlasu acélhoz Erc’is_en 6tvéz§tt’acél M3 = M16 nyﬂ[é§u agél "és Legalabb 10% fajlagos
Aluminium 6tvozet M3 = M16 10% fajlagos nyulas felett 6HX normal tlirés Aluminium 6tvozet nyulaSU acél és
6H)|¥|2 - IV:20 ' 6HX normal tlirés 6H)l\(/l3 - l\/:16 ' Porkohaszati gyorsacél 6GX tiirés Aluminium 6tvozet
normal trés Porkohaszati gyorsacél normal trés TiN bevonat (bevonat és (bevonat és
(bevonat és Kendhorony Porkohaszati gyorsacél (kendhorony nélkdl) kenBhorony nélkil) kendhorony nélkul)
ken6horony nélkiil) TiN bevonat Kendhorony
PIROS gydird TiCN bevonat
KEK gy(r(

G menet UNC/UNF
Amerikai menet (ASME B1.1)

Whitworth cs6menet BSP/G (EN 1SO 228)
60° profil 2BX normal tdrés.

55°profil 228X normal tiirés és felméretes

Gyorsacél Co5% Gyorsacél Co5%
MAFORNC MAFORNC-Y

MAFORG MAFORG-Y
— __
HSSE HSSE TiN

HSSE HSSE TiN
Legalabb 10% fajlagos nyulast  Legalabb 10% fajlagos nyulasu Legalabb 10% fajlagos Legalabb 10% fajlagos
acél és Aluminium otvozet acél és Aluminium otvozet nyulasu acél és Aluminium nyulasu acél és Aluminium
G menet G menet Gtvozet Otvozet

228X normal tlirés 228X normal tlirés MAFORNC UNC MAFORNC UNC

+0,1 mm felméretes TiN bevonat MAFORNF UNF MAFORNF UNF

(bevonat és kendhorony nélkil 2BX normal tiirés 2BX normal tiirés

(bevonat és TiN bevonat

kenéhorony nélkiil) kenbhorony nélkl

kenéhorony nélkil)
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Kézi menetfuro

M/MF

Metrikus menet 6H t(irés

Alkalmi Gyorsacél Gyorsacél Co5% INOX BAL
T005 A101 A102 SH2 A103 A108
_—EE e I e
e el ceseaas St e mm -
- e sl ee——E S TETT @ T w e
HSS HSS HSS HSSE HSSEE HSS
Acél<500 Acél<950 Acél<950 Acél<1200 Acél<1400 Acél<950
M3 = M30 M2 = M42 M5x0,5 Korrézioallo Korrdzioallo !! M4 - M16
3 részes, 3 részes - M33x2 M1 - M20 M3 - M16 BALMENET
alkalmi FINOMMENET 3 részes, Porkohaszati 3 részes

hasznalatra 2 részes vezetécsapos gyorsacél,
3 részes,
vezetdcsapos
Hexa-kombi Hexa Készletek
T029 T030
A — -
- ' ' I M3-M12
HSS HSS L ‘ |
Acél<700 Acél<700 |
02585 M3 - M10 =
M3 = M10 Fur6-csavarozo '
Far6-csavarozo gépbe foghaté menetfird
gépbe foghatd
eléfurd és menetfird
G UNC UNF \/ BSF NPT Rc
A102 A101 A102 A101 A102 A310 A310
i —T | e ——T |
| T — T — | — e S [ —

HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Acél<950 Acél<950 Acél<950 Acél<950 Acél<950 Acél<950 Acél<950
G1/8 > 1112 UNCNr2-> 1" UNF Nr.3 > 17 W1/8->1" BSF1/4 > 1" NPT 1/16 > 1" Rc1/16 = 1”
2 részes 3 részes 2 részes 3részes 2 részes 1 részes 1 részes

Tartozékok

¢
wT—r-==-ﬁ

AN



Perfortek Kft. 2020 www.perfortek.hu

Menetmetszo

M MF
T001-002 T041 T003-006 T044
% %
&S o)
Crv HSS HSS HSS
Alkalmi hasznalat Acél<950 Acél<950 Acél<950
M3 - M10 M2 - M42 M2 - M36 M8x1 = M30x1,5
Allithato tlirés Finom-menet
UNC UNF w Pg NPT
T047 T048 T050 FNPG FNNPT
= = f_'_-". f_'_-". T,
Q0606 6
e &S oo oo &S
HSS HSS HSS HSS HSS
Acél<950 Acél<950 Acél<950 Acél<950 Acél<950
UNC Nr.5 - 3/4 UNF Nr.5 - 3/4 W 1/8 Pg7 — Pg48 NPT 1/16 = 2"
S
Tartozékok

O
—)

Készletek

G
T049

€3
HSS

Acél<950
G1/8 > 1.1/2

Acél<950
Rc 1/16

S
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Kemeényfém ujjmaro

- ’7 7
Mikromaro
Atméré tiirés: h7, szar atméré: hé
0,75xD 1,5xD 2~3xD
M8511 M8511H M8507 M8507H M8507G M8500 M8500H M8500G
- — ‘_\: = — —‘: - ﬁ ! M l—-ﬂ r—.ﬁ = =ﬂ
VHM VHM HardX VHM VHM HardX ~ VHM GraphX VHM VHM HardX  VHM GraphX
Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc Grafit Acél<1300 Acél<67 HRc Grafit
Ontottvas Korrdzidallo aceél Ontottvas Korrézidallo acél  Abraziv anyag Ontottvas Korrézidallo acél  Abraziv anyag
2041 GG 6ntvény 2012 GG o6ntvény Kompozit 201 - 14 GG 6ntvény Kompozit
3041 301->2 303->2 30159 303->59
V4 7”7 /7
2-éliu maro
Atméré tirés: e8 (minusz)
Révid Normdl Nyujtott
P645 P646 P651 P652 P602 P615
VHM VHM Alcrona VHM ~ VHM Alcrona VHM HardCut
Acél<1300 Acél<54 HRc Acél<1300 Acél<54 HRc Acél<1300 Acél<50 HRc
Ontéttvas Korrozioallo acél Ontéttvas Korrozioallo acél Ontoéttvas Korrozioallo acél
31->20 31-20 @2-20 @2-20 @125 @125
V4 7”7 /7
3-élit maro
Atmérd tirés a rovid és a nydjtott él{i marénal: e8 (minusz)
Révid Normdl Nyujtott
P647 P648 P653 P654 P603 P616
————— ) ] — T p— m— - f—
VHM VHM Alcrona VHM VHM Alcrona VHM VHM HardCut
Acél<1300 Acél<54 HRc Acél<1300 Acél<54 HRc Acél<1300 Acél<50 HRc
Ontéttvas Korrozioallo acél Ontéttvas Korrozioallo acél Ontéttvas Korrozioallo acél
31->20 31->20 @2->20 @2->20 31->25 g1->25
V4 7”7 /7
4-elu maro
Révid Normdl Nyujtott
P649 P650 P655 P656 P604 P617
VHM VHM Alcrona  VHM ~ VHM Alc AIcrona VHM "VHM HardCut
Acél<1300 Acél<54 HRc Acél<1300 Acél<54 HRc Acél<1300 Acél<50 HRc
Ontéttvas Korrozioallo acél Ontoéttvas Korrozioallo acél Ontoéttvas Korrozioallo acél
31->20 31->20 @2-20 @2-20 @125 @125
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Hosszu nyaku mikromaro

L60/1,5xD Viltozé hossz
M8507L M8507D M8507DH M8507DG
——————— | e | r——— |
VHM VHM VHM HardX VHM GraphX
Acél<1300 Acél<1300 Acél<67 HRc Grafit
Ontéttvas Ontéttvas Korrdzidallo aceél Abraziv anyag
205-2 20425 GG ontveny Kompozit
30425 30425
Hosszu mikromaro
Atméré tiirés: h7, szar atméré: hé
5xD 8xD
M8509 M8509H M8509G M8510 M8510H M8510G
VHM VHM HardX VHM GraphX VHM VHM HardX VHM Graph
Acél<1300 Acél<67 HRc Grafit Acél<1300 Acél<67 HRc Grafit
Ontottvas Korrdzidallo aceél Abraziv anyag Ontottvas Korrdzidallo aceél Abraziv anyag
303 -3 GG 6ntvény Kompozit 303 -6 GG 6ntvény Kompozit
3033 3042 3036 3053
Hosszu ujjmaro
DIN 6527K
Atmérd tirés a 2-é1i horonymarénal: e8 (minusz)
2-eli 3-éli
P657 P658 P610 P660
VHM VHM Alcrona VHM VHM Alcrona
Acél<1300 Acél<54 HRc Acél<1300 Acél<54 HRc
Ontéttvas Korrozioallo acél Ontéttvas Korrozioallo acél
33->20 3320 33->20 3320
4-élii
P661 P662
VHM VHM Alcrona
Acél<1300 Acél<54 HRc
Ontoéttvas Korrozioallo acél
33->20 d3->20
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Aluminiumhoz
1-élii mikro 1-élii 2-élii mikro
M8515 P297 M8528 M8528AL
VHM VHM VHM VHM AL
Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
MUanyag Muanyag @05- 25 Titan
305->3 g2-10 d05->25
2-élii Nagyteljesitményli
P613 P614 P624 P625
VHM VHM AluCut VHM VHM Alcrona
Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
F1- 25 @125 Muanyag Muanyag
33->20 33->20
/7
Edzett acéelhoz
3-élidi mikrémaro 3-élii 6-élli 8-12-élii
M8530H P621U P623U P636U
VHM HardX VHM UltraCut VHM UltraCut VHM UltraCut
Acél<67 HRc Acél<60 HRc Acél<68 HRc Acél<68 HRc
20525 Korr6zidallo acél Korr6zidallo acél Korr6zidallo acél
3320 g6 - 20 76— 16
7”7 -
Muanyaghoz, kompozithoz
1-éld 1-éli balos 2-élii 3-élii
P665 P666 P667 P668
———l] | ———glre e s
VHM VHM VHM VHM
Muanyag Muanyag Muanyag Muanyag
d2->12 d2->8 d2->12 @212
Piramis fogazads +furéhegy +lemezfurd hegy
P683 P684 P685
—— e IR ————
VHM VHM VHM
Kompozit Kompozit Kompozit
d3->12 d3->12 3312
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Radiuszmaro

Sarokradiusz mikromaro

M851R M851H M851G S-MG
VHM VHM HardX VHM GraphX VHM DC
Acél<1300 Acél<67 HRc Grafit Grafit
Ontdttvas Korrdzidallo aceél Abraziv anyag Abraziv anyag
2032 GG o6ntvény Kompozit Kompozit
7032 703->2 303->15

Sarokradiusz maro

2-éli 3-éli 4-éld Nagyolé
S-M P644 S-MG P640 S-MH P642 P634
p— .| B l-n—uiﬂ === —_— _ ] —_—
VHM TiAIN VHM Alcrona VHM DC VHM Alcrona VHM TiAIN VHM Alcrona VHM UltraCut
Acél<55 HRc Acél<54 HRc Grafit Acél<54 HRc Acél<55 HRc Acél<54 HRc Acél<68 HRc
Korr6zioallo acél Korrézidallo acél Abraziv anyag Korrézidallo acél Korr6zioallo acél Korr6zioallo acél Korrézidallo acél
GG 6ntvény @220 Kompozit 36— 20 GG 6ntvény 78— 20 @3- 20
315> 16 32-12 76— 16

Hosszu sarokradiusz maro

Mikro OptiMag 2-élii 4-éli
M851D M851DH M851DG M851AH S-MH S-MH S-MG
(= = —_— ————s o — o — -
VHM VHM HardX VHM GraphX VHM HardX VHM TiAIN VHM TiAIN VHM DC
Acél<1300 Acél<67 HRc Grafit Acél<67 HRc Acél<55 HRc Acél<55 HRc Grafit
Ontdttvas Korrdzidallo aceél Abraziv anyag Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél Abraziv anyag
303 -2 GG o6ntvény Kompozit GG 6ntvény GG 6ntvény GG o6ntvény Kompozit
7032 303->2 73036 d15->20 76— 20 g2->12
- — oo ISy — &

E_‘

Bi-Face horonybeszuro O gytirith6z

M841 M841H 1
VHM VHM HardX = o M
g | L
Acél<1300 Acél<67 HRc -
Ontéttvas Korr6zidallo acél. GG dntvény
H=0,85- 255 H=0,85-2,55
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Gombvégi mikromaro
Atméré tiirés: h7, szar atméré: hé

0,75xD 1,5xD

2~3xD
M8521 M8521H M8527 M8527H M8527G M8529 M8529H M8529G
VHM VHM HardX VHM VHM HardX  VHM GraphX VHM VHM HardX ~ VHM GraphX
Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc Grafit Acél<1300 Acél<67 HRc Grafit
Ontottvas Korrdzidallo aceél Ontdttvas Korrézidallo acél  Abraziv anyag Ontottvas Korrézidallo acél  Abraziv anyag
3041 GG 6ntvény G012 GG 6ntvény Kompozit F01- 14 GG 6ntvény Kompozit
3041 3012 703->2 20159 20359
Gombvégiu maro
2-éli 3-élii 4-éli
P606 P618H P671 P626H P607 P619H
Fr— T 'ﬁ . |'.——_ﬂ PE— e —
VHM VHM HardCut VHM VHM HardCut VHM VHM HardCut
Acél<1300 Acél<50 HRc Acél<1300 Acél<50 HRc Acél<1300 Acél<50 HRc
Ontottvas Korrdzidallo aceél Ontottvas Korrdzidallo aceél Ontottvas Korrdzidallo aceél
g1->25 g1->25 g1->25 g1->25 g1->25 g1->25

Hosszu nyaku gombvégi mikromaro

1,5xD/L60 1~2,5xD 220°
M8527L M8527D M8527DH M8529DH M8527DG M8522 M8522H
| e ”Q ! —— «@ 'd- é . = )
VHM VHM VHM HardX VHM HardX VHM GraphX VHM VHM HardX
Acél<1300 Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<67 HRc Grafit Acél<1300 Acél<67 HRc
Ontéttvas Ontéttvas Korrézidallo acél Korrézidallo acél Abraziv anyag Ontéttvas Korr6zioallo acél
F05-25 3043 GG oOntvény GG o6ntvény Kompozit @05 - 10 GG 6ntvény
2304-25 2306-25 20425 2307 @05-10
0
Hosszu gombvégu mikromaro
2-élii OptiMag 4-éli 6-élii
M852D M852DH M852DG M852AH M8549H M8569H
VHM VHM HardX VHM GraphX VHM HardX VHM HardX VHM HardX
Acél<1300 Acél<67 HRc Grafit Acél<67 HRc Acél<67 HRc Acél<67 HRc
Ontdttvas Korrdzidallo aceél Abraziv anyag Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél
303 -2 GG 6ntvény Kompozit GG 6ntvény GG ontvény GG 6ntvény
3032 3032 3036 J1->3 J3->6

l T
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Hosszu gombvégi maro

2-éli 2-éli 4-éli
P631 P628 S-RH S-RH S-RG
e — = -] o [T = T
VHM UltraCut VHM UltraCut VHM TiAIN VHM TiAIN VHM DC
Acél<68 HRc Acél<68 HRc Acél<55 HRc Acél<55 HRc Grafit
Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél Korrdzidallo aceél Abraziv anyag
@3- 16 3312 GG o6ntvény GG ontvény Kompozit
d1->16 76— 16 32->12
V4 L1 V4 V{4 u V4 V4
Kupos gombveégi mikromaro
8xR 12xR
1° 1°30” 2° 1° 1°30” 2°
M8501H M8503H M8505H M8502H M8504H M8506H
VHM HardX VHM HardX VHM HardX VHM Hard VHM Hard VHM Hard
Acél<67 HRc Acél<67 HRc Acél<67 HRc Acél<67 HRc Acél<67 HRc Acél<67 HRc
Korrdzidallo acél Korrdzidallo acél Korrdzidallo acél Korrézidallo acél Korrdzidallo acél Korrdzidallo acél
GG ontvény GG ontvény GG ontvény GG ontvény GG ontvény GG ontvény
R05-2 R05-2 R05-2 R1->2 R1->2 R1->2
um /7
Negyedkor maro
Ujjmaro BiFace-R kétoldalas
2/3-¢élii 2-éli 3-éli
M8550 M8550H M848R M848RH M849R M849RH
— wh wh
VHM VHM HardX VHM VHM HardX VHM VHM HardX
Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc
Ontéttvas Korrézidallo acél Ontéttvas Korrozidalld acél Ontéttvas Korrozidalld acél
RO1 -8 GG 6ntvény R02-05 GG 6ntvény R05 = 3 GG 6ntvény
R01—-38 R02-105 R05-3
o) "J:F {Lﬁ. 7 E
i | .-'I
i ¢
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V-profil maro

B o2
=¥ %
0 i,";_
7 oy H5
Keményfém D=d Hosszu
M8090 M8090H M8089 M8089H M8089L M8089LH
— === e e e
VHM VHM HardX VHM VHM HardX VHM VHM HardX
Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc
Ontéttvas Korrozioallo acél Ontéttvas Korrozioallo acél Ontéttvas Korrozioallo acél
205 12 GG 6ntvény 305 - 20 GG 6ntvény 216 GG 6ntvény
30512 30520 3216
Multi-V 40°~120°
40° 60° 100° 120°
M8040 M8040H M8088 M8088H M8095 M8095H M8092 M8092H
VHM VHM HardX VHM VHM HardX VHM VHM HardX VHM VHM HardX
Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc
Ontéttvas Korrdzioallo acél Ontéttvas Korrdzioallo acél Ontéttvas Korrdzioallo acél Ontéttvas Korrdzioallo aceél
@05 12 GG ontvény @05 20 GG ontvény 3216 GG ontvény @120 GG ontvény
305> 12 @305->20 d2-16 d1->20
Tobbeélua szogmaro
- ]| l b d
Kisméret( furatok slillyesztésére és peremek élletorésére.
60° 90°
M8436 M8436H M8439 M8439H
—_— —r — ——
VHM VHM HardX VHM VHM HardX
Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc
Ontottvas 305 - 20 Ontottvas 205 - 20
30,520 @05-20

32



Perfortek Kft. 2020 www.perfortek.hu

M8480

Acél<1300
Ontéttvas

@02->3

M8490L

Acél<1300
Ontéttvas

@312

40°
M8540
—
VHM
Acél<1300
Ontéttvas
@0,056>02

90° 3-élii 90° 4-élii
M8480H M8490 M8490H
VHM HardX VHM HardX
Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc
Korrozioallo acél. Ontéttvas Korrozioallo acél.
GG 6ntvény 2816 GG 6ntvény
3023 32816
90° hosszu nyak 60°
M8490LH M8460 M8460H
VHM HardX VHM HardX
Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc
Korrozioallo acél. Ontéttvas Korrozidallo acél.
GG 6ntvény F2-12 GG 6ntvény
33->12 3212
/7 V4 V4
Gravirozo maro
Illll.
Egyélli keményfém szerszam
60° 90°
M8540H M8560 M8560H M8590 M8590H
— — — — —
VHM HardX VHM VHM HardX VHM VHM HardX
Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc Acél<1300 Acél<67 HRc
Korrdzioallo acel. Ontoéttvas Korrdzioallo aceél Ontoéttvas Korrdzioallo acél
@0,05-0,2 @0,05-0,2 @0,05-0,2 @0,05-0,2 @0,05-0,2

Bi-Face kétoldalas sz6gmaro

i @)

Kétoldalas szimmetrikus 90° kipszogli keményfém sz6gmard hosszu szarral.

CNC gépre ajanlott szerszam 45° élletéréshez, sorjazashoz elol és hatul,
vagy 90° V-horony marasahoz nehezen hozzaférhet helyeken is. Furatban interpolélassal.
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Gyorsacel maro

2-éli horonymaro

Atméré tirés: e8 (minusz)

Révid Normadl Kupos szdru
P003 P649 P013 P645
i e~ — 1 . pE——— T
HSSE8 HSSES HiCut HSSE8 HSSE8
Acél<900 Acél<1200 Acél<900 Acél<900
Ontéttvas Korrozioallo acél Ontéttvas Ontéttvas
DIN 327 DIN 327 DIN 844K DIN 845K
d1->40 d1->25 32->20 @12 - 50

3 élu horonymaro

Révid T-Line Normdal Hosszu
P011 P617 1713 P476 P650 P015
el el IR OSSO ali eemshstwes
HSSES8 HSSES HiCut HSSES TiAIN HSSES8 HSSES8 HiCut HSSES8
Acél<900 Acél<1200 Acél<900 Acél<900 Acél<1200 Acél<900
Ontéttvas Korrozioallo acél Ontéttvas Ontoéttvas Korrozioallo acél Ontéttvas
DIN 327 DIN 327 DIN 844K DIN 844K DIN 844K DIN 844L
d2-32 d2-25 34->20 33->32 @33->25 d4-20
-m. V4
Ujjmaro
T-Line Simito ALU Kupos szdaru
1714 P019 P622 P026 P042
I s N N e N R ——
HSSES TIAIN HSSES HSSE8 HiCut HSSES HSSES
Acél<900 Acél<900 Acél<1200 Aluminium Acél<900
Ontéttvas Ontéttvas Korrozioallo acél DIN 844K Ontéttvas
DIN 844K DIN 844K DIN 844K @3->20 DIN 845K
@420 @2-40 @2->32 @12 - 50
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Hosszu ujjmaro

Simité ALU Kupos szaru Extra hosszu
P023 P623 P028 P045 P016 P046
e LT e fBRREE e DT PAAAS SEEESODTTS R LD
HSSES HSSES HiCut HSSES HSSES8 HSSES8 HSSES
Acél<900 Acél<1200 Aluminium Acél<900 Acél<900 Acél<900
Ontéttvas Korrézidallo acél DIN 844L Ontéttvas Ontéttvas Ontéttvas
DIN 844L DIN 844L 412 DIN 845L Hengeres szér Morse kupos szar
@440 3422 @12 - 50 3620 @18 > 50
Nagyolo ujjmaro
T-Line Nagyolo Hosszu Kupos szadru
T715 P634 P637 P641 P680 P681
o R RS OO - oo B e
HSSES TiAIN HSSES8 HSSPM HiCut HSSES8 HiCut HSSES8 HSSES
Acél<900 Acél<900 Acél<1200 Acél<1200 Acél<900 Acél<900
Ontéttvas Ontéttvas Korrézidallo acél Korrézidallo acél Ontéttvas Ontéttvas
DIN 844K DIN 844K DIN 844K DIN 844L DIN 845K Hossz{: DIN 845L
7620 g6 22 36— 30 38— 32 @12 - 50 @16 > 50
T-maro Egyéli maro
P107 P088
i P —— i = ——
| HSSES8
HSSE
] . Aluminium, mianyag
’ Acél<900. Ontdttvas @410
Ives reteszhorony mar6 DIN 850B
375- 385
B=1,5->10
Furesztarcsa
V-m ar() Sdirl fogu Ritka fogu
P151 P152
M007
—— -
HSSE RedX & i .
Acél<1200. Korrézidall acél 3 4
@316 r
HSS HSS
Acél<900. Ontbttvas Acél<900. Ontbttvas
@20 - 250 @50 - 250
B=0,2 »5 B=0,5 -5
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Feliiletsimito, gorgozo

Képlékeny alakitassal elsimitja a fellleti egyenetlenségeket. Elérheté érdesség: Ra 0,3-0,5
Acél, 6ntottvas, aluminium, réz, sargaréz, bronz, stb. 40 HRC-ig.

Gyémant feliiletsimito

Furat Kiils6 paldst / homlok Sik feliilet
RDB SMDB SMDBS SMDBR UDBT DBFM

- s
e

Hengeres szar,

@16 furat felett Négyzetes szar, Négyzetes szér, geres .
F12 - 32 betgty a szar felsd betét kozépen betét kdzépen 180°-ban allithatd
sikjaban 12512 = 20x20 (automata esztergara) iranyu betét
(CNC esztergagépre) 12x12 = 20x20 kis sorozatokhoz
25x25 mm
12x12 - 20x20
X ' @63 25

Furatgoérgozo szerszam

Atmené Zsakfurat Micro Univerzalis

SRMR SRMB MRBT

Korlatozott férdhelyre.
3 4,7512,7
M M Allitasi lehetdség GORGOZOSZERSZAM GORGOZOSZERSZAM

0,2...0,5 mm/0,0025 univerzalis hasznélatra univerzalis hasznélatra

@ 4-178 @ 4-178 @ 70 feletti furathoz @ 40 feletti furathoz

Allitasi lehetség Allitasi lehetdség
@0,25~1 mm /0,0025 @0,25~1 mm /0,0025

Klilso palast gorgozo szerszam

Kiilsé Micro Univerzdlis

XBB MRBT UBT-T1 UBT-T2

L

@1,37...6,45 mm
@1-65 mm Allitasi lehetdség )
Allitasi lehetéség 0,3mm/0,0025  KilsS atmerd, homlok, kip A szglesebb gorgs @ >100 mm Kis helyigény,
0,5ill. 1 mm/0,0025 es kontdr gorgozes nagyobb eldtolassal A kis gérgs csokkenti az tobborsés
dolgozhat érintkezési felilletetet s~ automatara is
a nyomoerdt. alkalmas.
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Csavarozo bit

Pozidriv (PZ) csavarhoz Bitkészlet
Torziés TiN Diamant INOX
202/ 207 222 | 227 232 242
— !-—l:r B0 L §
E—_—— B T Toresallo, kopasallo,  Torésalls, kopasallo,
Torésallo Torésall, kopasallé kicstiszas-gatlo rozsdaallé
Philips (PH) csavarhoz
Torzios TiN Diamant INOX
203 /208 223228 233 243
= o = o B s T
D E— S Torssalo, kopasallo,  Torésallo, kopasallo,
Torésallo Torésalld, kopasallé Kicstiszas-gatlo rozsdadllé
Torx csavarhoz
Torzids TiN Diamant INOX o
2.;5 / m 22_5 & & Biztonsg
— s =0 - B0 :
—— Torésallo, kopasalls  Torésallo, kopasalls, — Torésallo, kopasalld,
Toresallo Kicstszas-gatlo rozsdaallo
Biztonsagi bitek Precizos
HEXA Négyszdg HEX-Plus Torx Tamper Hatsz6g dugd
304 306 209 017 019/014 -
- — B
=0 a0 =0 o =
— Tortcsavar kiszed6
- 4 ' é 7” _’
Kiegészitok »7
Bit tartok Csavarkiszedd ﬂ 'PV - "h
013 E882 X-Out f'*
|:II' e B : e Akkus
- o Kézi hasznalatra Gépi hasznalatra
1 IF- o, {5rétt csavarok sériilt fej(i csavarok
— ] P % kiszedéséhez kiszedéséhez
_ ‘*-=-
[ === ——ad
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Lemezfuro

Lépcsbs
T486 M2875 T487
HSSE TiN HSSE TiAIN
Acél<700. Aluminium Acél<950 Acél<950. Korrdziballé acél
2438 @438 @437 HSS/HSSE
Acél<700. Aluminium
312 - 62

Kéthegyli Kupos Készlet

T027 T386

L |

HSS +-1\_;:Jff_ﬁ»
Al HSS
32510 Acé|<700. Aluminium

F3->40

Ponthegesztés lefuro

Kézi furégépbe Pneumatikus revolver markolatu célgépbe
Gyorsacél Gyorsacél Co5% Keményfém Gyorsacél Co8% Keményfém
T374 M201 M2901 M8201 M203 M2903 M8203H
-t et ——pwmagy B¢ (= =
HSS HSSE HSSE CTiN VHM HSSES HSS/HSSE VHM HardX
Acél<700 Acél<950 Acél<950 Acél<1200 Acél<950 Acél<950 Acél<1200
Aluminium @6 - 10 Korrézioallo acel o8 @6 - 10 Korrézioallo acel @6 - 10
@310 26-10 26-10
um - V4 /7
Korkivago
Bimetdl Bimetdl Co8% Tarto
XT5203 V71
E—
[ +
= S
- HEXA
HSS HSSES SDS+
Acél<700 Acél<950
Aluminium Korréziéallo acél
@19~ 102 @14 > 250
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Magfaro

25~30 mm lemezvastagsdgig

Gyorsacél Gyorsacél Co8%
1705 1700 G20BAM G20BAMR
HSS HSS TiAIN HSSE8 HSSE8 RedX
Acél<700 Acél<950 Acél<1100 Acél<50 HRe
@12 - 50 Korrézioallo acel @12 - 65 Korr6zioallo acel
@12 - 50 21265

50 mm lemezvastagsdgig

Gyorsacél Gyorsacél Co8%
T706 T701 G20BBM G20BBMR
HSS HSS TiAIN HSSES8 HSSE8 RedX
Acél<700 Acél<950 Acél<1100 Acél<50 HRc
@12 - 50 Korrézidallo acél @12 - 65 Korrézidallo acél
31250 @12 - 65
Tartozék
| .‘ %
=
Készlet
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Rotormaro

Kézi felilet-megmunkalds nagy fordulatszammal

Finom fogazds Finom fogazds
d3mm 7 4~20 mm
T205~214 T162
e — . qu
= =" T164
S TA70
—
—
_—— T172
— — ——— b
s e T174
Er6sen otvozott és T176
KOIrOZIOAlo actiN0z. iy
Kisebb
anyaglevalasztas T178
simitd megmunkalasra  se——r—
T180
p—a
T182
— -
T184

Erésen otvozott és
korrozidallé acélhoz.
Kisebb
anyaglevalasztas
simitd megmunkalasra

Keresztfogazds
@3 mm

T215-224

B .

——— =

Professzionalis
szerszam intenziv
hasznalatra és 6tvozott
acélhoz is.

Keresztfogazds Keresztfogazds
CLASSIC PRO
@ 8~16 mm @ 4~20 mm

T716 T163

P~ = R P
1717 T165

l—-_ﬂ h-_m
T718 T

r—,  —————

1719 T177

———, /-
T720 T179

—3 o

Altalanos hasznalatra. 181 -
T183

-
T185

Készletek

Professzionalis
szerszam intenziv
hasznélatra és 6tvozott
acélhoz is.

ALU fogazads
@ 10~16 mm

T665
N

T666
ﬂ

T667
r——— R
Tees
-——ﬁ{_‘\}‘:}
T669
—
T670
— e

Aluminiumhoz és lagy
anyagokhoz
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Dekopir

T-befogasu

Fdhoz

Puhafa
15020

Keményfa
T6003

Keményfa
T6004

|

Polc

—
A
o
N
—

Gerenda

Fémhez, mds anyaghoz

Acél
T5025

furészlap

U-befogasu

Fdhoz

Puhafa
T5040
i

Keményfa
16005
R e

Keményfa
T6006
b mmom e R

Polc
T5041

Gerenda
T5042

Parketta
T5043

Munkalap

15044
e T

Fémhez, mds anyaghoz
Acél
15045
Cpweny ) W — T
Alu
T5046

Inox
15047

L3y L e—————

Multi
T5071

Mtanyag
15048
LS — -

Gipszkarton
15049

Csempe
15070
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Drotkorong

Csapos drotkorong fémhez

Paldst Fazék Ecset Hengeres
T2001 T2002 T2008 T2010 T2012 T2035
‘ | --‘1
” 018 28 ‘
50 >75 @ 75 fonott 328 >38

@38 - 100 @ 75 fonott

Sarokcsiszolora és bakkoszorure

Paldst Fazék Bakkészériire
T2034 T2032 T2039
@ 95 fonott @65 - 90 fonott @70 rézszal .
@125 - 200
V4 4
TECHNIC drotkorong fémhez
Csapos
Fazék Ecset
T2003 T2012
0 ®
' o 224
o @ 75 fonott @70 rézszal @ 75 fonott
Menetes (sarokcsiszolora) Készlet fémhez
Tanyér Fazék
T2033 T2034

@ 95 fonott @80 @ 75 fonott
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Csapos korong fahoz

Paldstkorong Ventilator
T2009 T2002 T2040 T2046
25010 @75 @75 >100 @75 100 o 0\!
acelsza rézszal . ” . . o .
piros mianyagszal kék miianyagszal piros mlianyagszéi
Fazékkorong Ecset
043 T2044 T2045
i i 5 kék mianyagszal
@50 >75 575 @ 45 >65 0 45 65 piros mianyagszal yag
acélszal rézszal piros mlianyagszal kék milanyagszal
Készlet fahoz
L L] L] V4
Felilletcsiszolo korong
Lamellds Kombinalt Négertdrcsa
Ll 173 nira Nire T1180
@ 60 széles @100 @100 finom
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Fafuro

Standard PRO Technic
F003 F038 F638 F640
o S e o ISR N W ) R Y N )
Alkalmi hasznalat Puhafa, keményfa Puhafa, keményfa Keményfa, tolgy, WPC,
@ 3-20 igényes furasa igényes furasa fémboritasu falap
@310 @3-20 @212

Lapos Hexa Allithaté Forstner
F025 F037 F010 F046
Puhafa, kozépkemény, ngg:gi%h%z'be Puhafahoz
gipszkarton gepoe. @ 1545 @ 15-35
3313
7638
Hosszu fafuro
Hengeres szdru Gerendafuro
e . [ o o e e P P -
F042 F001
L250 @4-5 L200
@4-30
F004
L200 @68 F002
F005 L450
L250 @ 1012 0824
F006 F012
L300 @ 1416 L600
3824
F007
L400 @ 1820
Kupsiillyeszto
Kupsiillyeszté Kupsiillyeszté +furo Utk6z6s
XT6061 119006 111023
¢' = —
31019 J3-6/016
32535

Négyeélii
F027
e
Puhafa, keményfa, laminalt
munkalap, gerenda
31632

Keményfém fenékfuro

F024

——

@15-35

SDS+ szdru
S e A M N .
=4

F016
L200
26-30

F018
L450
@8-24

Készlet
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Felsomarokeés

Nutmaré Domboru Tisztito 45° Falc
T6101 F801 F802 F806 F807
e ’. . X 43 4-
Rddiusz Holker Hegyes Cinkeld Nuttdrcsa
F809 F845 F846 F861 T6103

=

Korfurész

Keményfém lapkas flirésztarcsak faanyagok, gipszkarton, manyag, aluminiumprofil vagasahoz.

Altaldnos TECHNIC (intenziv)
Puhafa Keményfa Preciz Alu/mianyag
15002 T5003 15016 15017
-F ‘
@125-250 2130250 2156210 2160190 2160190 2160190
Asztali Radial Alu/mianyag Sarokcsiszolo

15007 15012 15013 15010

@250—315 2210305 0250254 2115180
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Standard
B002

— i

@3->20

Hengeres
(standard)

B007
L200 @6 > 22

B008
L400 @8 —» 22

B009
L600 @10 = 25

R I, ]

4 /7
Betonfuro
PRO PRO L200 Technic (intenziv) Hexa
B603 B132 B605 B016
i W WM s e VAN BT St
@314 3612 d3->12 @3->10
—
u ﬁ
Hosszu kozetfuro
SDS+ SDS+ Speeder SDS+ Master3 SDSmax
(standard) (intenziv) (3-€éldi) (furckalapdcshoz)
Lo L__ T TRRRRN . TRl
120 B310 B227 B055
L110 @4 > 10 L110 @4 ->10 L110 85> 10 L340 @12 —> 18
121 B311 B228 B054
L160 @5~ 14 L160 @5~ 16 L160 @5 14 1320 @20 > 25
122 B312 B229 B058
210 @6 > 18 L210 @6 > 20 1210 @6 > 14 540 @12 —> 18
123 313 B230 B057
L260 @6 > 22 L260/L300 @8 - 25 L260/L300 @8 - 22 1520 @20 - 25
124 B314 B239 B059
L450 @8 > 25 L460/L450 @ 8 = 25 L460/L450 @8 > 25 L570 @ 28— 40
B315 B060
L600 @8 - 25 1940 @16 - 40
B316 B177
L1000 @10 > 25 e
B176
,%_‘ﬂ- Porelszivo
1600 @14 - 35
Porelszivo

Kozetfuro

L270/370 @8 » 24
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Gyémantfuro
Greslap, csempe, Gveg és mas rideg anyag atfurasdhoz
Vizes Szivacsos Szdraz Vizadagold Sablon Készlet
120005 120005 120009
——
@5-25 a
@ 35— 83 @5-68
Egyéb furo
Csempefuro 3in1
Csempefuro Uvegfuré Gipszkarton készlet fém-fa-beton
120003 120004 120011 120010 .
24-8 248 24-10 28 11 ‘
standard intenziv L
Betonveso
SDS+ SDSmax
B015 B061
==
L280-600
B062
— ]
L280-600
B063

UL

fiith

L250

L300-350
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Flex vagokorong

Alkalmi 1mm 1,6-1,9 mm 3,2mm 7 mm
T3009 T3001 T3010 T3003 T3004
Acélhoz Acél + Inox Acél + Inox FURIUS Acél + Inox Acél + Inox

) . Acél + Inox
@115->230 Vékony Normal gyors vagas Széles Tisztitd korong
@ 115-230 @ 115-230 . ’
nagy élettartam @ 115230 @ 115230
@ 115-230

Gyémant vagokorong

Betonhoz standard Betonhoz szdraz Betonhoz intenziv Beton/acél intenziv Beton/tégla fugdzo

13101 T3114

@115 - 230 @115 > 230 @115 > 230 @115 > 230 @115 > 125

Csempéhez standard Csempéhez vizes Csempéhez intenziv Univerzadlis

13102 13123 13103 T3124

@115 - 230 @115 - 230 @115 - 230 @115 - 230
Betonhoz nagy @ Aszfalt/beton intenziv Mardétdrcsa Feliiletcsiszold
T3125 T3126 T3105 13107

@125 > 150 @125 > 180

@300 = 350

@125 - 300
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Szerszamkeszlet

Fémfuro
1-10,/0,1
@i-6/0.1 o110 21-13
Menetszerszam

863
LE), 5

Csavarozo bitek

= . 1.“.’

Faipari szerszam

Kézetfuro

#
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Reszelo

Miihelyreszel6

Professziondlis hasznalatra altaldnos és durva reszeléshez 1-2-3 végatszammal.
Kulonosen ajanlott acélhoz, és mas fémekhez ipari gyartd és karbantartd

Raspoly

Standard - Pontszer(ien kialakitott fogazata a
gyors anyaglevalasztast szolgdlja. Kiilondsen
alkalmas lagy anyagokhoz, fahoz, mlanyaghoz,

munkahoz.
lagy aluminium otvozetekhez, bérhoz, parafdhoz,
Mocihelyreszel6 Flirészreszeld gumihoz, zsirk6hoz, stb
Lapos Normdl Modellez6 - Preciz kialakitas és specialis, extra
3112 1232 finom véagat. Tiszta, egyenletes felliletet a gépi
| . - —— vagat nagyobb élettartamaval kombinalja.
3312 Lapos
| 2 i Keskeny 1512
123 ——
Hdaroméldi
3132 #
o e ———— Extra keskeny
3332 1238
 — Kabinet
Négyélii Dupladn extra keskeny B e
3142 1239 3558
————— e — A
3342
] Késalaku Félkerek
1272 1552
Félkerek | A— T —
3152 3552
B e ———— Pajzs —
3352 1284
== = . Kerek
: 1562
Kerek Finom
3162 1240 3562
——-_
3362
S Szalagfiirészhez Reszelé-raspoly
1231 1560
A e— EEEE—
T
3560
= .
Reszel6készlet e = - = I
Fareszeld
3559
- e——————
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Precizios reszelo és tiireszelo

A precizids reszelGket a szerszamkészitésnél, a finommechanikaban és az ékszeriparban hasznaljak. A durvan elémunkalt fellletek simitasara
és finom megmunkalasara szolgdlnak a tokéletes felliletminGség biztositdsa céljabol.

A tlireszel6k acélhoz, acélotvozetekhez és nem kenddé konnylfémekhez alkalmasak finom utan-munkaldsra.

Precizids reszelé Tlireszel6 Horonyreszeld
Lapos Kerek Lapos Kénnyii alak
1112 1166 2112 18..
T — o —
Lapos legémb. .
Lapos félkeskeny Késélli
1113 1176 u (———
e T ol > e
” | ’ 2122 D
| — A/@/
Lapos keskeny Ovdlis Hegyes legémb o
1114 1194 2123 . -
S — = 0 S
Hdroméli
Lapos nagyon keskeny Barett 2132
1115 1106
| —— . - Négyélii
p— 2142
. [P
Lapos vékony J
1118 Rovdtkold Félkerek
—— 1045 2152 -
. Ve ———
e
Kerek
Hegyes .
1126 ALU lapos 2162 Nehéz alak
R 1312 19..
T — Kerek vekony —
Hegyes vékon 2167 o~ =
yes v y
1125 ALU félkerek ] O p— -
. — 1352 Kerek extra vékony . /
— = 2168 bx .
b o o~
Legémbdlyitett Késélii R R
. = — il - g
Barett ———
Hdaromélii 2102 i
1136 i S
e e P4 7 .
Reszelonyél Pajzs
. 2182
Négyélli B‘llj;(g{a —
1146 ] Maddrnyelv
[P Y W ,
2192 Tiireszel6-nyél
[ Mdanyag 2104
Félkerek
156 4191 =
e ‘ Tlireszel6 készlet 2106
T
Félkerek keskeny Kétkomponenses 2108
B — ——
=_D
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Gyémantreszelo

Edzett acélhoz, keményfémhez, keramiahoz, porceldanhoz, Giveghez, gumihoz és miianyaghoz

Gyémant reszel6 Gyémant tlireszeld Szdras Horonyreszeld Ekszerész
R s A — —
Lapos Lapos Lapos Lapos ives Lapos
D1112 D2112 DH2312 DR18 DE12
Hdroméli Lapos ives Hdromélii Hdroméli ives Hdroméli
D1136 D21 13 DH2332 DR22 DE32
A & A A A
Négyélii Lapos hegyes Négyélii Négyélii ives Négyélii
D1146 D2122 DH2342 DR20 DE42
[] / L] L] []
Félkerek Hdromélii Félkerek Maddrnyelv, egyenes Félkerek
D1156 D2132 DH2352 DR15 DE52
Kerek P Kerek Maddrnyelv ives Kerek
N |
D1166 Deéq1y 4ezu DH2362 DR16 DE62
Félkerek Maddrnyelv
D2152 DE92
D <>
Kerek
D2162
O
Pajzs
D21_82
<>
Maddrnyelv
D2192
<>
Barett
D2102
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Furoelezo gép

Drill Doctor

Egyszer(i kezelés. Gyémant korong. Csigafuro élezés, keresztélezés, betonfurd. Lakatos-szerel alkalomszer( hasznalatra.

DD XP DD500X DD750X

@2,5-13 mm, 118° @2,5-13 mm, 118°,135° @ 2,5-19 mm, 118°—>135°

Ipari élezogépek
V391 BSG60

@ 3-19 mm csigafard 118-135°
@ 2-20 mm csigafuré 90-180° Egyszer(i kezelés, gyors . e
balos fird, lemezfuro, lépcss fur @ 3-60 mm csigafrd 90-180° %Slzggg"rgm’f (f;?g:fil;?éeé%?ggg-
Széleskor(i alkalmazas. balos csigafird, lemezfiro, faftiro, - galuro 0-109 ,
. " PR balos furd, lemezfuro, 1épcsés flrd
kupsiillyesztd, menetfurd, l1épcsds

flro. Sokoldald, termelékeny @ 12100 mm magfiir6

Precizios élezogépek
BSM20 XT3000 Micra10 APE40 APEG60

o @ 3-21 (-30) mm csigafare @0,5-16 (-20) mm @ 2-40 mm csigafird o
@ 2-20 mm csigafird 118_150(0 N)C i bk csigafiré 80-180° 90-180°, balos csigafiro, @ 3-60 mm csigaflrd.
90-180°, balos furo, BN i (keményfém furo) lemezfaré. fafro 90-180°, balos csigafiro,
AR balos furé, kupsllyeszt6 ylem u uro, 1aiuro, AP
lemezfaro, Iépcsds furo, RSPV L Projektoros kaostillvesztd. menetftird lemezfurd, fafiro,
S P o lépcsés faro, lemezfuré. ] : upsullyeszio, meneturo, . . -
maro, kapsillyeszté 60-90 E i kezelé nagyon preciz. épcsés fard kupsiillyeszt6, menetflro,
Széleskor( alkalmazas gyszeru Kezeles, gyors |épcsds furd
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Szerszamanyagok

HSS Gyorsacél (keménység: 63-64 HRC)

HSSE Gyorsacél 5% kobalt tartalommal (keménység: 65-66 HRC)

HSSES8 Gyorsacél 8% kobalt tartalommal (keménység: 67-68 HRC)

HSSEE Porkohaszati gyorsacél, mikroszemcsés, nagyobb hajlitdszilardsag.

HSSPM, Porkohdszati gyorsacél, nagy termelékenység(, 5%V, 8%Co

VHM Keményfém K15F (keménység: 1780 HV, szemcse: 0,7 y, hajlitdszilardsag: 3400 N/mm?2)

Keményfém TSM33 (keménység: 1550 HV, szemcse: 0,7 W, hajlitdszilardsag: 3700 N/mm2)
Keményfém TSF44 (keménység: 1720 HV, szemcse: 0,4 y, hajlitdszilardsag: 4300 N/mm?2)

Bevonatok

TiN Titan-nitrid bevonat, keménység: 2300 HV, h8allédsag: 600°C, surlédasi tényezd: 0,40
Helica AICrN alapu, keménység: 3000 HV, h6alldsag: 1100°C, surlédasi tényezé: 0,25 =» Sirius furo
Alcrona AICrN, keménység: 3200 HV, hGalldsag: 1100°C, surlodasi tényezé: 0,35 =» Mardk 54 HRc-ig
HardCut TIiAICN, keménység: 3900 HV, hGallésag: 700°C =» Keményfém mardk 50 HRc-ig

UltraCut AITiN, keménység: 4000 HV, h&allosag: 950°C = Keményfém mardk 65 HRc-ig

HardX TiAIN, keménység: 3500 HV =» Keményfém mikromard, sillyeszt6, kozpontfurd 67 HRc-ig
GraphX Gyémant, keménység: 8000 HV =» Mikrémaro grafithoz, tivegszalas miianyaghoz, AlSi-hoz
AlCut MoS,, keménység: 120 HV, hGallésag: 800°C =» Aluminiumhoz

Futura TiAIN, keménység: 3300 HV, h6alldsag: 900°C, surlddasi tényezs 0,30-0,35 =» CNC furd
RedX TiAIN, keménység: 3500 HV, hGalldsag: 900°C =» Gyorsacél szerszam 55 HRc-ig

HiCut Ti,CN, keménység: 3300 HV, h&allésag: 600°C =» Gyorsacél mard

Fusio Ti,CN, keménység: 3200 HV, hdallosag: 300°C, surlddasi tény: 0,2 =» T540 csigafurd

Blade TiAIN+TIiCN, keménység: 3300 HV, hGallésag: 700°C =» T560 INOX csigafurd

TiCN Keménység: 3000 HV, h&allosag: 400°C =» IT / CT menetfird inoxhoz / 6ntdttvashoz

Oxid Fe;0, felliletkezelés., Segiti a kenGanyag megtapadasat, csokkenti az adhézids kopast
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A megmunkalando anyagminoségek
csoportositasa

Acél<400 = acél 400 MPa szakitdszilardsagig: St37-2, C15, 9SMn28, 10SPb20, stb.

Acél<700 = acél 700 MPa szakitdszilardsagig: St50.2, C45, 40Mn4, stb.

Acél<950 = acél 950 MPa szakitdszilardsagig: Ck55, X100CrMoV51, S6-5-2, 36NiCr6, 42CrMo4, stb.

Acél<1200 = acél 1200 MPa szakitdszilardsagig: S6-5-2-5, 32CrMo12, stb.

Acél<1400 = acél 1400 MPa szakitdszilardsagig: 60SiMn5, 55NiCrMoV6, 58CrV5, stb

Inox (ferrit) = ferrites korrdzidalld acél: X6Cr13, X6CrMo17, X6CrTil, stb

Inox (mart) = martenzites korréziéallé acél: X20Cr13, X20CrNi17, X105CrMo17

Inox (auszt) = ausztenites korrdzidalld acél: X5CrNi18-10, X2CrNi19-11, X12CrNil17-7, X6CrNiTi18-10, X6CrNiNb18-10,
Ov = éntdttvas: GG15, GG20, GG25, GG30, GG35, GGA4O, stb.

GGG = gdmbgrafitos 6ntvény: GGG60, GGG40, GGG41, GTS45, GTS55, GTS65, GTS70, stb.

Alu = tiszta aluminium (kovacsolt): Al99.5, AIMg4.5Mn, AlIMg1, G-AICuNil.5, stb

AlSi<10% = aluminium Otvozet, szilicium 10% alatt: AICuSiPb, G-AlSi9Mg, G-AIMg5, G-AlSi7Mg, AlZn6MgZul.5, stb
AlSi>10% = aluminium 6tvozet, szilicium 10% felett, Pl: AlSi12, G-AlSi10Mg, G-AlSi12, G-AICu4TiMg, stb.

Réz = sargaréz: G-CuSn5ZnPb, CuZn15, CuZn37, MS60, G-CuZn35Al1, stb

Bronz = bronzoétvozet: CuSn8, G-CuPb15Sn, CuAl10Ni5Fe4, G-CuSn10, stb

Ti = titan és titanotvozetek: Ti99.7, TiCo2.5, TiAl6V4, stb.

Co-Ni = nehezen forgdcsolhaté 6tvozetek: X2NiCrAlTi3220, G-X40NiCrSi38-18, NiCr30FeMo, CoCr20W15Ni, stb.

Acél Acél Acél Acél Acél Inox Inox Inox " AISi AISi . .
400 | 700 | 950 | 1200 | 1400 | (ferrity | (mart) | (ausz) | OV | GCC | AN | .qoy, | >1oy, = REz | Bronz | Co-Ni
10037 | 10050 | 11203 | 13207 | 10908 | 14000 | 14021 | 13401 | 0.6010 | 07060 | 33547 | 3.1655 | 32525 | 21090 | 24182 | 14558
10401 | 10501 | 11274 | 13243 | 12713 | 14002 | 14057 | 14306 | 06015 | 07040 | 30255 | 32373 | 32381 | 21096 | 21292 | 1.4562
10402 | 10503 | 11663 | 13247 | 18161 | 14016 | 14125 | 14310 | 06020 | 07043 | 33315 | 33561 | 32383 | 21098 | 24293 | 1.4563
10715 | 10726 | 12363 | 13255 14113 14319 | 06025 | 07046 | 34754 | 32371 | 32581 | 20240 | 2.0966 | 14864
10718 | 11157 | 13343 | 16655 14512 14436 | 0.6030 | 0.7049 34365 | 32582 | 20821 | 20075 | 14958
10722 | 11167 | 15710 | 17361 1.4005 14449 | 06035 | 0.7052 32583 | 20360 | 2.1050 | 14977
10736 | 11170 | 15752 | 1.7131 14016 14541 | 0.6040 | 0.7055 20592 | 21052 | 14865
10737 | 11181 | 1.6511 1.4550 0.7058 2,059 24360
14141 | 11191 | 16523 1.4404 0.8135 24610
14158 | 11213 | 1.6546 14301 0.8145 24630
17225 1.4305 0.8155 24642

17335 14876 0.8165 24810

1.7361 14313 24856

17380 14317 24858

14512 24375

1.4401 24668

1.4404 24669

14435 24685

14441 24694

14438 24603

14439 24631

14571 24973

24964

55



Perfortek Kft. 2020 www.perfortek.hu

7”7 7 - y 4 4 7 V4
Furat turések Szilardsag-keménység
Hatareltérések ym-ben
felett: @3 06 @10 018 | 930 @50 @65 @80 @100 Rm (MPa) HB HRC
ig: @3 @6 ©10 @18 @30 G50 @65380 | @100 @120 240 71
D9 +45 | +60 +76 +93 +117 | +142 +174 +207 255 76
+20 i +30 +40 +50 +65 +80 +100 +120 270 81
D10 +60 7 THTE TGS TS0 Y1497+ 180 556 556 285 86
+20 1 +30  +40 | +50 | +B5 | +80 +100 +100 305 90
700 B 1 BT B BT R R T I B 7 +60 +107
E7 +14 i +20 +25 +32 +40 +50 +60 +72 320 95
E8 Y- R A YT R R £ S +106 +1%8 335 100
+14 | 420  +25 | 432 | +40 | +50 +60 +72 350 105
E9 +39 | +50 @ +61 +75 1 492 | +112 +134 +159 370 109
+14 | +20 +25 +32 +40 +50 +60 +72 385 114
E10 ¥547TEE8 8T 02T 24 ¥150 +180 ¥212 400 119
+14 420 | 425 | 432 | +40 | +50 +60 +72 415 124
+12 | +18 +22 +27 +33 +41 +49 +58
Fé +6 | +10 | +13 | +16 | +20 +2 +30 +36 igg gg
F7 PRI T BT S VI Y R (i} +60 +71 465 138
+6 1 +10 | +13 | +16 | +20 | +25 +30 +36
F8 ¥207 28 EEE T A TS T ed i76 ¥90 480 143
+6 | +10 i +13 +16 +20 +25 +30 +36 495 147
Fo +31 | +40 +49 +59 +72 +87 +104 +123 510 152
+6 1 +10  +13 . +16 | +20 | +25 +30 +36 530 157
G6 +8 +12 +14 +17 +20 +25 +29 +34 545 162
+2 | +4 +5 +6 +7 +9 +10 +12 560 166
G7 T N T R R Y R T B .V ¥4 v47
+2 | 44 45 +6 +7 +9 +10 +12 575 171
G8 TR R N Y A R B T R T ¥56 +66 595 176
+2 +4 +5 +6 +7 +9 +10 +12 610 181
Hé +6 +8 +9 +11 +13 +16 +19 +22 625 185
a8 A R Y o1 12
0 0 0 0 0 0 0 0 675 199
Hs PPN BT S ) B ) A R T R R +46 +54
0 0 0 0 0 0 0 0 690 204
Ho +25 430 436 | +43 " +52 | 462 +74 +87 705 209
0 0 0 0 0 0 0 0 720 214
H10 +40 | +48 +58 +70 +84 +100 +120 +140 740 219
0 0 0 0 0 0 0 0 755 223
H11 ¥60 TR TG0 A0 HA30T +160 ¥190 ¥3%0 770 298
0 0 0 0 0 0 0 0
245 +5 +6 +8 +10 +13 +16 785 233
J6 4 3 4 5 5 6 6 800 238 22
J7 +4 +6 +8 +10 12 +14 +18 +22 820 242 23
- -6 7 -8 -9 -1 12 13 835 247 24
Js +6 +10 +12 +15 20 +24 +28 +34 860 255 25
B slale e elasl s | oa o
3 4 i 45 55 5 8 95 11 900 266 27
JS7 +5 | +6 | +75 +9 1 +105 | +125 +15 +17.5 920 273 28
5 6 | 75 9 | 105 | -12.5 -15 17,5 940 278 29
Jss +7 +9 +11 +13.5 | +16.5 | +19.5 +23 +27 970 287 30
7 9 11 | 135 | 165 | -19.5 23 27 995 205 31
0 +2 +2 +2 +2 +3 +4 +4
Ké - -6 7 -9 11 -13 -15 -18 1020 301 32
0 +3 5 6 6 +7 5 +10 1050 311 33
K7 40 9 40 12 - 45 18 -21 -25 1080 319 34
K8 0 +5 +6 +8 +10 +12 +14 +16 1110 328 35
14 13 | -16 -19 23 | 27 32 -38 1140 337 36
M6 2 - -3 -4 -4 -4 -5 -6 1170 346 37
-8 9 12 15 | 47 | 20 24 28 1200 354 38
M7 2.0 0 0 0 0 0 0 1230 363 39
121 12 1 15 | 18 21 25 -30 -35
e T - T ) = v s 1260 372 40
16 | <16 | -21 | 25 | 29 | .34 -41 -48 1300 383 41
N6 ) 5 7 5 A1 12 4 16 1330 393 42
10 13 . -16 20 24 | 28 -33 -38 1360 402 43
N7 4 4 -4 5 7 8 ~ -10 1400 413 44
-1 : -126 -139 -233 -238 -333 -:19 -425 1440 494 45
N8 18 . 20 | -25 -30 36 | -42 -50 -58 1480 435 46
P6 i 9 2 15 18 21 26 30 1530 449 47
12 1 7 21 26 -31 -37 45 52 1570 460 48
p7 B 8 % A1 A5TTTAT 27 24 1620 472 49
16 1 20 i -24 29 35 | 42 -51 -59 1680 488 50
PP | ol | o | w | B8] % o1 1730 501 51
P9 I BT B BT S BT S ST S QTS 3 37 1790 517 52
31 42 | 51 61 74 | -88 -106 124 1845 532 53
R6 B To R R R 50 24 29 35757 VR 1910 549 54
16 20 @ -25 -31 37 | 45 54 -56 66 -69 1980 567 55
R7 07T 16 2078 36733 3874 2050 584 56
-20 @ -23 -28 -34 -41 -50 -60 -62 -73_-76 2140 607 57
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