Fémforgacsol6 szerszam CNC gépre

@ mageior M TIVOLY.

Elek legombélyitéséhez:

Negyedkor maro

116 - HSSE kobaltos gyorsacél

Altalanos hasznalatra.

Ajanlott acélhoz 1000 MPa-ig,
R1-R 16 mm ontottvashoz, aluminiumhoz.

Fogszam: Z=3-5

Méretek: DIN 6518A

M8550 - Keményfém

( Preciz éllegombolyitéshez.
' " R 0,1-R5mm A bevonatos szerszam alkalmas acélhoz 67
HRC-ig, korr6zidallo acélhoz és Ni-Co 6tvoze-
tekhez is.
Fogszam: Z = 2

M8550H - Hard'X bevonattal Tirés:
— R +/-0,02 mm

= Roi-RSmm DH0Lmm
Szar @ h6

A keményfém szerszam meéretei: R dr- £ d3 Ax e L
maxi

0,10 0,5 3 0,8 0,35 2:5 50

- d1 0,15 0,5 3 0,9 0,40 2,5 50

R 0,20 0,5 3 1,0 0,45 25 50

1 0,25 0,5 3 151 0,50 2,5 50

wr a3 0,30 0,5 3 52 0,55 25 50

0,40 0,5 3 14 0,65 25 50

0,50 0,5 3 16 0,75 25 50

0,60 0,5 3 1.8 0,85 3,0 50

0,70 0,5 3 2,0 0,95 3,0 50

0,75 0,5 3 21 1,00 3,0 50

0,80 038 3 25 1,20 40 50

— 0,90 08 3 2,7 1,30 4,0 50

1,00 08 3 29 1,40 4,0 50

1,25 08 4 34 1,65 40 50

—-—d2 1,50 15 5 4,6 2,25 6,0 50

1,75 15 6 5:1 2,50 6,0 50

2,00 1,5 6 56 2,75 8,0 50

2,25 15 8 6,1 3,00 10,0 50

A — 2,50 1,5 8 6,6 325 10,0 50

3,00 L5 8 76 3,75 10,0 50

4,00 19 10 100 4,95 - 55

5,00 19 12 120 595 - 63

6,00 19 14 14,0 6,95 - 74
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