Fémforgacsol6 szerszam CNC gépre

@ magalor
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Gyorsacél szerszam Red'X bevonattal 90°

MO0O7 - 55 HRc keménységig

@3-16 mm
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V-profild tébbfunkcids kétéll
keményfém szerszam kozponto-
zashoz, sullyesztéshez, furas-
hoz, interpolacids furatbévités-
hez, V-horonymarashoz, 1épcsos
felilet marashoz, élletoréshez,
konturmarashoz.

Hard'X bevonattal acélhoz 67
HRc-ig, korrozioallé acélhoz,
nehezen forgacsolhato Ni, Co, Ti
otvozetekhez.

Idealis szerszam CNC meg-
munkalé kézpontokra:

e Kiil6nb6z6 muiveletek 6ssze-
vonasaval csokkenthetdk a

,,,,,

e A mikrészemcsés keményfém
és a finomra munkalt
forgacsoldél kitling teljesit-
ményt és jo fellletmindséget
biztosit.

e A szerszam nagy merevség(,
a 30° horony jo forgacselve-
zetést eredményez.

e Kevesebb szerszam
- egyszerlbb kezelés.

Kérje az ajanlott forgacsolasi
adatok tablazatat!
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