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V-profil maráshoz és még 9 mővelethez: 

Multi-V maró 
 Keményfém          90°                           40°               60°                 100°           120° 
                           Ø 0,1-20 mm                            Ø 0,5-3 mm       Ø 0,5-20 mm        Ø 6-16 mm      Ø 1-20 mm 

 

M8090    M8090H                      M8040           M8088   M8088H            M8095           M8092     M8092H 

 

 

 

Gyorsacél szerszám Red'X bevonattal 90° 

M007 - 55 HRc keménységig 

 

Ø 3 - 16 mm 

 

V-profilú többfunkciós kétélő 
keményfém szerszám központo-
záshoz, süllyesztéshez, fúrás-
hoz, interpolációs furatbıvítés-
hez, V-horonymaráshoz, lépcsıs 
felület maráshoz, élletöréshez, 
kontúrmaráshoz.  

Hard'X bevonattal acélhoz 67 
HRc-ig, korrózióálló acélhoz, 
nehezen forgácsolható Ni, Co, Ti 
ötvözetekhez. 

 

Ideális szerszám CNC meg-
munkáló központokra: 

• Különbözı mőveletek össze-
vonásával csökkenthetık a 
beállítási és ciklusidık. 

• A mikrószemcsés keményfém 
és a finomra munkált 
forgácsolóél kitőnı teljesít-
ményt és jó felületminıséget 
biztosít. 

• A szerszám nagy merevségő, 
a 30° horony jó forgácselve-
zetést eredményez. 

• Kevesebb szerszám  
- egyszerőbb kezelés. 

 

 

Kérje az ajánlott forgácsolási 
adatok táblázatát!

 


