Fémforgacsol6 szerszam CNC gépre

@ magalor

Tetszbleges méretl és tlrésl furathoz:

Gépi dorzsar ooz-smm

Dorzsarak valasztéka H7 turésu furathoz:

M8650 - Keményfém
p DIN 212-B
@ 1-12 mm /0,1 mm
@12-20 mm/ 0,5 mm
Valtson gyorsacélrol

M8620 - Keményfém CNC keményfémre!

, —— R < Idémegtakaritas:
¢ - e {irési szar n

- @ 4-20 mm ?0 70 %
Elettartam novekedés:

M6815 - Homlokdorzsar 2-5-520r6s
( e » Zsakfuratokhoz és Kilonodsen ajanlott:
N jobb spiral eléontott furatokhoz nagyszilardsagu acélhoz,

korrdzidallé acélhoz,

M8680 - Hosszu keményfém GGG ontvenyhez

! ‘ —— @3x70 - 320x180

DIN 212-B

@ 1-12 mm /0,1 mm

@12-20 mm/ 0,5 mm

DIN 208-B A gyorsacél dorzsarak
@ 4-60 mm altalanos jellemzoi:

HSSE kobaltos gyorsacél

610 / M620 - Ontottvas, bronz Atmérs tirés: m5
—— DIN 212-A (H7 furathoz)
@ 1-20 mm o
Hengeres szar tlrése: h8
DIN 208-A ]
@ 6-30 mm Fogszam:

z4-@1mm

z6 - @ 1,5-12,5 mm
z8 - @ 12,7-25 mm
z10 - @ 25,4-38,1 mm

s ot DIN 212-E
=——________ 2 Tere & 1-15 mm 212 - @ 39-60 mm

DIN 208-E
@ 6-45 mm

Atmérd x furathossz:

@ 1,5x35 - @12x160
@12,5x180 - @50x290

@ 1,5x45 - @10x220
@12x250- @40x350

Specialis hosszU d6rzsar
max. 650 mm teljes hosszig
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Fémforgacsol6 szerszam CNC gépre

@ magalor

Precizios dorzsarak 0,005 és 0,01 mm méretenként

H7-tol eltéro tluiréshez

M8610 - Mikrd

@ 0,2 -0,595 mm
( @ tlirés: + 0,001
Szar: @3h6

I —

M8600 - Keményfém

M600 - Gyorsacél

Ajanlott forgacsolo sebesség és elotolas

Méret és tlirés:
©0,6-3: 0+0,003
@3-6: 0+0,004
@6-20: 0+0,005

Méret és tlrés:
@0,6-3: 0+0,003
@3-6: 0+0,004
?6-20,2: 040,005

1400 méret a gyartoé raktarabol!

A dorzsar szlk gyartasi tlrésekkel ké-
szlil, méretsora 0,01 mm atméré fokoza-
tonként névekszik. Igy nem kell specialis
dorzsar a szokasos H7-t6l eltérd tlirés(,
vagy tortméretl furathoz.

A dorzsar méretét ugy kell megvalaszta-
ni, hogy annak tlirésmezeje a furat td-
résmezején belll legyen.

Példaul:

Furat méret: @ 3 E8 = 3,014...3,028
Ajanlott dérzsar: @ 3,02 = 3,020...3,024

Fels6 tartalék megmunkalasi hibara = 0,004
Alsé tartalék, a dorzsar kopasara = 0,006

Acél | Acél | Acsl | Acél | HRC | Inox | Inox | Inox | NS | AS | L. T -
Vc, f] 400 | 700 | 950 | 1200 | 50 | (fer) | (mar) | (au) | OV | ©CC | AU | ygu, | 1oy | REZ | Bronz | CoNi | Ti
Ve | Gyorsacel | 19 | 15 | 9 | 6 | - | 5 | 5 | 5 |12 | 5 |3 | 3 | 25 | 25| 15 | 3 | 3
mmin | Kemenylem | 32 | 22 | 15 | 12 | 10 | 10 | 10 | 10 | 35 | 12 | 50 | 50 | 40 | 38 | 23 | 8 | 8

f D2 015 | 0,10 | 0,08 | 008 | 0,08 | 0,07 | 007 | 0,07 | 010 | 007 | 045 | 045 | 015 | 020 | 045 | 007 | 0,07

mmfford | D6 045 | 012 | 0,10 | 0,09 | 009 | 040 | 040 | 040 | 042 | 010 | 018 | 018 | 018 | 022 | 018 | 040 | 0.10

D10 025 | 018 | 013 | 015 | 015 | 042 | 042 | 042 | 048 | 012 | 025 | 025 | 025 | 030 | 022 | 012 | 042

D15 025 | 018 | 148 | 020 | 020 | 045 | 045 | 015 | 048 | 0.5 | 030 | 030 | 030 | 035 | 035 | 015 | 015

D20 030 | 025 | 022 | 025 | 025 | 020 | 020 | 020 | 025 | 020 | 035 | 035 | 035 | 040 | 037 | 020 | 020

Fordulatszam: N = 1000 x Vc/ D/ 3,14

Kapos gépi dorzsar.

M711 / M731 - 2% (1:50)
s

M740 - 5% (1:20), M750 - 8% (2:25), M760 - 10% (1:10)

El6tolo sebesség: Vf = N x f

DIN 2179 hengeres szar, @ 2 - 12 mm
HSS, 45° spirdl

DIN 2180 Morse kupos, @ 5 - 50 mm
HSS, 45° spiral

Szerszamgyartasnal ajanlott a befecskendez6 furatok
megmunkalasahoz. HSSE Cobalt
Fogszam @14-ig: 2, felette: 3

A forgacstords egyenes hornyU dorzsar segitségével
elkerililhetd az el6z6 mlvelet hibainak masolasa
Fogszam @ 4-ig: 3, felette: 5

Tovabbi kinalatunk: hengeres, kupos és allithatd kézi dorzsarak
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